Abratec Swiss
Precision:

na fundamencie
marki Tornos

-\

S B

deco

magazines

! Bumotec dostarcza
rozwiqzanie

produkcji medycznej
dla Dawnlough
Precision

Swiss Machining
Academy : demo-
kratyzacja wiedzy
na temat toczenia
pretéw

Kari Voutilainen:
zegarmistrz na
nowo definiujgcy
szwajcarskq dosko-
natos¢

110 04-2024 POLSKI




The Bumotec 191"¢° machiing centre
combines high efficiency & autonomy

for advanced performance.

197" ERNE

SHOWROOMVUD.STARRAG.COM [EF7E

1, Or on our Bumortec YouTuBe channel

_ e @\_ with numerous movies of applications
L ] [ = ) )
- ‘ »
- \ -— ‘ P S




PODSUMOWANIE

Wcigz mamy troche wolnego miejsca w naszym
dziale toczenia dtugiego i bez wgtpienia wypetnimy
je kolejnymi maszynami Tornos”

Arnold Douma, dyrektor, Exakt Fijnmechanika

IMPRESSUM
Naktad

17000 egzemplarzy

Dostepne w jezyku

francuski / niemiecki / angielski /

wtoski / hiszpanski / polski /

portugalski dla Brazylii / chifski

Wydawca

TORNOS SA

Rue Industrielle 1M
CH-2740 Moutier
WWW.Eornos.com

Telefon +41 (0)32 494 44 44

Redaktor techniczny i
konsultant wydawniczy

Brice Renggli
rengglib@tornos.com

Kierownik wydawniczy

Joélle Chatelain
chatelainj@tornos.com

Projekt graficzny i uktad

Claude Mayerat
CH-2830 Courrendlin
Telefon +41(0)79 689 28 45

Druk

AVD GOLDACH AG
CH-9403 Goldach
Telefon +41 (0)71 844 94 4y

Kontakt

decomag@tornos.com
www.decomag.ch

© grudzien 2024 Grupa Tornos.

Wszelkie prawa zastrzezone.

Zadna czesc¢ tej publikadji nie moze
by¢ powielana bez wczesniejszej

pisemnej zgody wydawcy.

S

14
22

30
36
42

PODSUMOWANTIE

Editorial — Zmierzamy ku nowym brzegom

Abratec Swiss Precision:
na fundamencie marki Tornos

Bumotec dostarcza rozwigzanie produkcji
medycznej dla Dawnlough Precision

Exakt Fijnmechanika z Holandii koncentruje
sie na skomplikowanych, precyzyjnych,
mechanicznych pracach tokarskich

z wykorzystaniem maszyn Tornos

Swiss Machining Academy :
demokratyzacja wiedzy na temat toczenia pretéw

Zoptymalizowany portal do zamawiania czesci
zamiennych: prostota i wydajnosé na wyciggniecie reki

Kari Voutilainen : zegarmistrz na nowo definiujgcy
szwajcarskq doskonatosc

decomagazine 04-2024



. —
S
—r——
=== i
== 1
=== 1 =
e — —
R < -
—— = -
ﬁ: -, '
=== w |
=== “5 4 =
=== L] <
—— kL b e
| Y k. g
e e
| SE—
e
h ’l ]f ] Ill ' - — 1 I
a | i
\ i l..
1l ik 3 H
T e ~
'
N s e

= Y -
\ -
B

Jéréme Kayser Dyrektor zarzadzajacy Tornos Technologies Deutschland

4 decomagazine 04-2024



REDAKCIJA

Zmierzamy

ku nowym brzegom

Jéréme Kayser Dyrektor zarzadzajacy Tornos Technologies Deutschland

Pomimo trudnych warunkéw ekonomicznych,
szwajcarski lider technologii precyzyjnych tokarek
Tornos inwestuje w nowq lokalizacje swojego
niemieckiego oddziatu. W dniu 1 paZdziernika tego
roku, Tornos Technologies Deutschland przeniést sie
z Pforzheim do Heimsheim. ChcieliSmy dowiedziec¢
sie od dyrektora zarzqdzajqcego Jérome'a Kaysera,
jakie sq cele i czego oczekuje po przeprowadzce.

decomagazine: Niestety nastroje wsréd produ-
centéw obrabiarek sg obecnie stonowane.

Jak wyglada sytuacja w Tornos, a w szczegélno-
sci w Tornos Niemcy ?

Jéréme Kayser: Spadek popytu na obrabiarki jest
obecnie wiekszy niz podczas poprzednich cyklicznych
wahan. Powoduje to prawdziwe trudnosci dla niekto-
rych naszych konkurentéw. Oczywiscie my réwniez
odczuwamy tego skutki, ale z optymizmem patrzymy
w przysztosé. Nasi obecni klienci sq w czotéwce
technologicznej i wkrétce ponownie zainwestujq

w nowe maszyny. Mamy tez potencjat, by pozyskac
nowych klientéw.

dm: Z czego to wynika?

JK: W ostatnich latach zmniejszyliSmy naszq zalez-
nosc¢ od przemystu motoryzacyjnego i otworzylismy
nowe segmenty rynku w technologii medycznej i den-
tystycznej oraz elektronice. Po drugie, mamy szczescie
posiadac szerokq game wiodqcych technologicznie
maszyn o doskonatym stosunku ceny do wydajnosci,
a po trzecie, ciezko pracujemy nad poprawq jakosci
sprzedazy i ustug.

dm: Niemniej jednak w Niemczech kraza obec-
nie plotki, ze po fuzji Tornos zostanie wkrotce
catkowicie wchtoniety przez Starrag?

JK: Styszatem o tym, ale nie ma w tym absolutnie
zadnej prawdy. Oczywiscie wykorzystamy synergie
tam, gdzie ma to sens. Ale obie firmy sq aktywne

w réznych technologiach, a marka Tornos jest statym
elementem obrotu.

dm: Jakie przewagi ma Tornos nad konkurencjg?
JK : Wymienienie ich wszystkich wykraczatoby poza
zakres tego wywiadu. Podkresle wiec tylko kilka
punktéw: Nasze maszyny majq wiele cech tech-
nicznych, o ktérych nasi konkurenci mogq tylko
pomarzy¢. Elastycznosc i koncentrycznosc naszych
wielowrzecionowych automatéw tokarskich ponizej
2 Um, proste programowanie naszego systemu stero-
wania, szybkie przetqczanie z toczenia dtugiego na
krétkie, niezmiennie wysokie momenty obrotowe przy
wszystkich predkosciach, niezwykle wysoka stabil-
nosc termiczna z czasem nagrzewania krétszym niz
pot godziny, dziewiec osi naszego nowego XT, to tylko
kilka przyktadéw. Tornos od lat stynie z technologicz-
nej wyzszosci i precyzji swoich maszyn. Nowosciq jest
to, Zze mozemy teraz oferowac te maszyny w cenach,
ktoére sq co najmniej na réwni z naszymi konkuren-
tami, a czasem nawet nizsze.

dm: Niemcy staja sie coraz mniej atrakcyjna
lokalizacja. Mimo to inwestujecie w nowa
niemiecka siedzibe z wtasnym salonem
wystawowym oraz centrum szkoleniowym

i technologicznym. Co Was do tego sktonito?
JK: Niestety my, Niemcy, mamy czasami tendencje
do bycia nieco pesymistycznymi. Nasza branza jest
znacznie bardziej wydajna, niz jest to obecnie
przedstawiane. Mamy wybitnych technikéw

i inzynieréw, a takze odwaznych i odpowiedzialnych
przedsiebiorcéw. Nasze mate i srednie firmy stawiq
czota zmianom i z powodzeniem rozwing Niemcy
Jjako centrum przemystowe. Oczywiscie w najblizszej
przysztosci nastqpiq zmiany. Zmniejszy sie produkcja
prostych standardowych czesci, pojawiq sie nowe
technologie, a wraz z nimi wzrosng wymagania
dotyczqce przedmiotéw obrabianych i ich produkdji.
Wszystko to bedzie korzystne dla Tornos. Nie bylismy
i nie jestesmy dostawcq prostych standardowych
maszyn w duzych ilosciach. JesteSmy partnerem

dla naszych klientéw, wspotpracujqgc z nimi

w celu rozwiqzania bardzo ztozonych wymagan.

Ta dziatalnos¢ projektowa bedzie sie rozwijac
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w ciqgu najblizszych kilku lat i jesteSmy na to
przygotowani. Mamy odpowiednie maszyny, a takze
doswiadczenie i wiedze.

dm: | dlatego nowa lokalizacja?

JK: Zgadza sie. Realizowalismy ten plan od jakiegos
czasu, ale znalezienie odpowiedniej nieruchomosci
zajeto nam troche czasu. Tutaj mozemy wreszcie
pokazad, czym naprawde jest Tornos. Nasi obecni
klienci znajq nasze mocne strony. Jednak w prze-
sztosci wielu uzytkownikéw tak naprawde nas nie
rozpoznawato. Czesto mieliSmy i nadal mamy wizeru-
nek matego szwajcarskiego producenta kilku bardzo
drogich tokarek precyzyjnych. W miedzyczasie jednak
stalismy sie aktywng na arenie miedzynarodowej
grupq z szerokim portfolio wiodqgcych technologicznie
maszyn w konkurencyjnych cenach, nie rezygnujqc

z naszych sprawdzonych zalet.

dm: Jak zamierzacie przekonac¢ o tym rynek?

JK: W ciqgu najblizszych kilku miesiecy zauwazalnie
wzmocnimy naszq organizacje sprzedazy i serwisu.
Nowa lokalizacja réwniez moze nam w tym pomaoc.
Jest ona dogodnie zlokalizowana w wiekszym
obszarze Stuttgartu i oferuje przyjemne Srodowisko
pracy. Jednoczesnie z niecierpliwosciq czekamy na
powitanie naszych klientéw i zainteresowanych stron.
Z dumgq zaprezentujemy im nasze maszyny i rozwig-
zania.

dm: Czy poprawi to réwniez oferte

szkolen i ustug?

JK: Zdecydowanie. Podczas tworzenia centrum
upewniliSmy sie, ze jest ono tak przyjemne, jak to
tylko mozliwe dla uczestnikéw naszych szkolen.
Mogq oni nauczy¢ sie obstugi maszyn Tornos w teorii
i praktyce w nowoczesnych salach szkoleniowych
oraz w naszym centrum technologicznym.

W nowej lokalizacji mozemy wreszcie stworzy¢ infra-
strukture, ktérej nasz dziat serwisowy potrzebuje do
wydajnej pracy.

dm: W kwestii serwisu. 0d lat jest on
krytykowany. Czy nowa lokalizacja wreszcie
rozwiaze ten problem?

JK: Sprzeciw. Musze wziqc¢ patki w obrone naszego
dziatu obstugi. Nasi koledzy wykonujq Swietng robote
i sq bardzo chwaleni przez klientéw. Problemy,

REDAKCIA

o ktérych wspominasz, zwykle pojawiajqg sie

w przypadku maszyn, ktére majg wiecej niz 10 lat
1 wynikajq z niedociggnie¢ w komunikacji.

Te ostatnie rozwiqzemy w nowej lokalizacji

1 zwiekszymy liczbe pracownikéw w zespole.
Jednoczesnie zreorganizujemy dostawy czesci
zamiennych, aby by¢ jeszcze szybszym i lepszym.

dm: W ostatnich latach Tornos uruchomit
prawdziwy fajerwerk innowacji i wprowadzit

na rynek duza liczbe nowych maszyn.

Czy bedziecie w stanie pomiescic¢ je wszystkie

w nowym salonie?

JK: Przy tempie innowacji, ktére pokazuje nasza
firma macierzysta, moze to by¢ trudne. W tej chwili
mamy juz w przygotowaniu kilka modeli, ktére zrewo-
lucjonizujq toczenie, podobnie jak wtedy, gdy wpro-
wadziliSmy na rynek pierwszq serie DECO. Oczywiscie
dotozymy wszelkich staran, aby jak najszybciej
zaprezentowac wszystkie te innowacje w Niemczech.
Ponadto naszym celem jest posiadanie jednej
maszyny z kazdej serii modeli gotowej do demonstra-
cji w Centrum Technologicznym.

dm: Wasza szwajcarska firma macierzysta

jest mocno zaangazowana w zréwnowazony
rozwaj. Czy niektore z tych idei znajduja
odzwierciedlenie réowniez w nowej lokalizacji ?
JK: Zréwnowazony rozwdj jest jednym z najwazniej-
szych celéw Grupy. Produkcjaneutralna pod wzgle-
dem emisji CO, i energooszczedne maszyny sq obecnie
integralng czesciq katalogu wymagan niektérych
klientéw. Budynek w Heimsheim jest prawie samowy-
starczalny pod wzgledem energetycznym

I ma minimalny sladCO..

dm: Jakie cele wyznaczytes sobie na 2025 rok?
JK: Zadowoleni klienci sq nadal moim priorytetem.
W przysztym roku chcemy jeszcze bardziej zwiekszyc
liczbe naszych klientéw i zapozna¢ szersze grono

z wieloma zaletami Tornos. Niemcy oferujq ogromny
potencjat, ktéry musimy lepiej wykorzystac dzieki
odpowiedniej organizacji i zaangazowaniu,
odpowiedniej technologii i odpowiednim maszynom.
Jestem przekonany, ze mozemy kontynuowac

nasz kurs wzrostu i ustanowic Tornos jako wazng
marke w sektorze tokarskim.
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EvoDECO 10a

,Tornos jest w petni czescia naszego
sukcesu. Mamy 20-letnie maszyny Tornos,
ktore nadal zachowuja precyzje dziatania

i produkuja dobre czesci, dzien po dniu”.
Yan Comment, prezes i wtasciciel,
Abratec Swiss Precision
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PREZENTACJA

a fundamencie

k1 Tornos

Yan Comment urodzit sie w Moutier, w Szwajcarii, w miejscu
powstania tokarki typu szwajcarskiego i siedziby firmy
Tornos - pioniera w zakresie technologii przesuwnego
wrzeciennika, I nie jest przypadkiem, ze jeqo warsztat

w Oxnard, w Kalifornii, pracuje wytacznie na maszynach
Tornos. Comment wraz ze swoim 10-osobowym zespotem
Swietuje 20 lat istnienia firmy Abratec Swiss Precision,
zbudowane] ambitnie w catosci w oparciu 0 szwajcarska

ABRATEC
SWISS
PRECISION

Abratec Swiss Precision, Inc.
2221 Celsius Ave,, Suite D
Oxnard, CA 93030

Stany Zjednoczone

Telefon: +1805-485-6222
Tel. kom: +1805-798-5022
abratecswiss.com

technologie toczenia Tornos.

Comment dorastat w Court, niewielkiej miejscowosci
liczgcej mniej niz 1500 mieszkancéw, zaledwie pie¢
minut jazdy samochodem od Moutier. Z sentymen-
tem wspomina, jak wazng role odegrata firma Tornos
w lokalnej gospodarce.

‘Ten obraz w mojej gtowie’

,Mam ciqgle w gtowie ten obraz z dzieciistwa, kiedy
spacerowatem ulicami tego matego miasteczka

1 widziatem furgonetki przewozqce pracownikéw
Tornos do pracy i z powrotem. Pracownicy rano
zjezdzali w dét doliny do pracy, a po potudniu widac
byto, jak furgonetki jadq w gore, aby odwiez¢ ich do
domu” - opowiada.

Wtedy, czyli w latach 80., firma Tornos byta najwiek-
szym przedsiebiorstwem w catej dolinie.

,Byto tam wiele warsztatéw produkujqgcych narzedzia
i czesci do maszyn typu szwajcarskiego. Styszatem,

ze w prawie kazdym znajdowata sie tokarka” - wspo-
mina Comment, ktéry ukoriczyt swoj pierwszy staz
na stanowisku technika elektronika.

decomagazine 04-2024



NA FUNDAMENCIE MARKI TORNOS

,JTornos DECO 10 jest
jedna z najlepszych
Maszyn na rynku.
Dzisia) maszyny DECO
marki Tornos sg
uzywane wszedzie na
swiecie, a to dlatego,
ze sa tak dobre.”

Yan Comment
Prezes i wtasciciel, Abratec Swiss Precision

Po odbyciu obowigzkowej stuzby wojskowej
w szwajcarskiej armii, Comment nie mogt znalez¢
pracy w swojej branzy i zdecydowat sie zatrudnic jako
pomocnik w warsztacie firmy Ihmof SA z Moutier
zajmujqcej sie obrébkq skrawaniem z wykorzy-
staniem maszyn krzywkowych i kilku wczesnych
obrabiarek sterowanych numerycznie (CNC), w tym
Tornos ENC 74. ,Poza tym lubie samochody, a zawsze widywatem
tych chtopakéw od ustawiania maszyn w fajnych
autach, wiec pomyslatem, ze muszq zarabiac nieztg

‘Dlaczego nie?’ kase” - zwierza sie.

Szwajcarska branza obrébki skrawaniem miata juz

problemy ze znalezieniem wykwalifikowanego per- W miedzyczasie wuj Commenta - Romain Champion,
sonelu do konfiguracji urzqdzen, a szef Commenta - operator obrabiarek, ktéry przeprowadzit sie do
Michel Ihmof, ktéry odegrat kluczowq role w zorgani- Kalifornii, i jego szef - Earl Crews, zaoferowali mu
zowaniu programu ksztatcenia ustawicznego zyciowq szanse: 18-miesieczng praktyke w Stanach
dla dorostych w tej dziedzinie, zaproponowat mu Zjednoczonych, w firmie Antrin Enterprises.
mozIliwosc rozpoczecia drugiego stazu. Comment od Comment powiedziat sobie: ,Dlaczego nie ?”

razu wkroczyt do akcji.
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,Do tego czasu bytem technikiem elektronikiem i cer-
tyfikowanym operatorem obrabiarek. Pomyslatem,
ze pojade, naucze sie angielskiego, zaczne sie uczyc¢
obrébki CNC i wréce do Szwajcarii jako idealny
kandydat do pracy w firmie Tornos na stanowisku
technika instalujgcego i naprawiajgcego maszyny
Tornos” - wspomina Comment.

Zaczyna sie przygoda

2 lipca 1996 roku Comment wsiadt w Genewie na
poktad samolotu, aby udac sie do Kalifornii,

co byto poczqtkiem ciggu wydarzen, ktére zmienity
Jjego zycie: w samolocie z Amsterdamu do
Kalifornii spotkat sympatycznego Holendra o
imieniu Michiel, ktéry miat dziewczyne w USA.

LW koncu poszedtem ich odwiedzi¢ i tam poznatem
siostre dziewczyny Michiela - Alili. PobralisSmy sie
w ciggu roku” - powiedziat Comment.

decomagazine 04-2024
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NA FUNDAMENCIE MARKI TORNOS

Zwrot w strone Tornos

Wszystko zaczeto uktada¢ sie w catosé: Comment
miat prace, zaczqt sie spotykac z Alili oraz uczyc sie
obstugi maszyn CNC marki Tornos, na poczgtku ENC
741164, a potem modelu DECO 10 wprowadzonego na
rynek w roku 1996.

,2Uwazam, ze Tornos DECO 10 jest jednq z najlepszych
maszyn na rynku” - méwi. ,Zawsze powtarzam,

Ze jestem najwiekszym fanem marki Tornos i jest

to szczera prawda. Uwielbiam maszyny Tornos.
Mam je w sercu, pochodzq z mojego miasta i kraju,

a firma Tornos przyczynita sie do tego, ze Moutier

1 Szwajcaria zaistniaty na mapie. Dzisiaj maszyny
DECO marki Tornos sq uzywane wszedzie na swiecie,
a to dlatego, ze sq tak dobre.”

Mineto osiem lat i nastat rok 2004: Comment znalazt
sie na rozdrozu. Firma, w ktdrej pracowat nie ofero-
wata mozliwosci zawodowego rozwoju, wiec kupit
dwie uzywane maszyny Tornos - DECO 10 i DECO 13
i zatozyt Abratec Swiss Precision. Pracowat w warsz-
tacie nocami i w weekendy.

e ———————— L T ————

decomagazine 04-2024

,Alili odegrata tutaj kluczowq role dzieki swojej
wiedzy na temat prowadzenia biznesu i ksiegowosci”
- stwierdza Comment.

Obecnie Abratec Swiss Precison jest firmq swiad-
czqcq kompleksowe ustugi w dziedzinie obrabiarek,
ktéra oferuje szerokq game precyzyjnych komponen-
téw wykonanych z wielu ré6znorodnych materiatéw,
poczqwszy od elementéw w najprostszej, podstawo-
wej wersji, az po te bardzo skomplikowane. Firma
obstuguje szereg segmentéw rynku, produkujqc sruby
kostne i ztgcza do celéw medycznych dla branzy
medycznej; gniazda i styki dla sektora elektroniki,

a takze czesci do zastosowan motoryzacyjnych,
lotniczych i komercyjnych. Majqc 80 procent nabyw-
cow w Kalifornii, Abratec Swiss Precision obstuguje
50 aktywnych klientéw, produkuje 3-4 miliony czesci
o $rednicy od 1 do 26 mm rocznie i kazdego mie-
sigca wysyta swoje wyroby do 20 réznych klientow.
Wszystkie nalezqce do firmy maszyny marki Tornos
sq wyposazone w podajniki pretéw i zaprojektowane
do pracy w cyklu 24/7.
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Nowe zycie maszyny

Przedsiebiorstwo, ktére zaczeto dziatalnosc z jedynie
dwiema osobami, teraz zatrudnia 10 pracownikéw

i posiada warsztat wyposazony w 23 maszyny Tornos,
w tym Sigma 8, sze$¢ modeli DECO 13s, trzy DECO
20s, trzy DECO 26s, osiem DECO 10s, jedng maszyne
Evo DECOI10 i zupetnie nowgq, ostatnio dostarczong
DECO 10 Plus.

,Chciatem, zeby program DECO 10 Plus pojawit sie
jakies 10 lat wczesniej i nawet to proponowatem” -
méwi z entuzjazmem Comment. ,Te maszyny sq bar-
dzo wydajne i niezawodne, system TB-DECO marki
Tornos jest takze niezwykle wydajny. Te maszyny
mogq zrobic¢ wszystko, od prostych trzpieni na
potrzeby elektroniki, az po bardzo ztozone elementy
medyczne”.

Comment wyjasnia, ze mate, rodzinne warsztaty

mogq mie¢ trudnosci ze sfinansowaniem zakupu

nowych maszyn Tornos, a program DECO 10 Plus,

wprowadzony na rynek z okazji 25-lecia DECO 10,

zapewnia rozwigzanie polegajqce na przeksztatceniu

DECO 10s w dostosowane do wymogow przysztosci

maszyny DECO 10 Plus. W ramach tego programu

maszyny DECO 10s sq poddawane gruntownej reno-

wacji, ktéra obejmuje:

® nagjnowszej generacji FANUC CNC z tqcznoscig USB
1 wstepnym wyposazeniem do Industry 4.0

® odtworzenie oryginalnych parametréw maszyny
w zakresie geometrii i precyzji

® [epsze oswietlenie i doskonalsza ergonomia dzieki
obrotowemu ramieniu i nowej klawiaturze

® dostepnos¢ czesci zamiennych, ktére gwarantujg
kolejnych 25 lat wydajnego dziatania

® dostep do opcji usprawniajqgcych prace, takich jak
oprogramowanie Tornos Active Chip Breaker Plus
(ACB Plus), umowa serwisowa i ustugi oparte na
tqcznosci internetowej

Patrzac w przysztos¢: z marka Tornos

i kolejnym pokoleniem

Gdy Comment wraz z zonq patrzq w przysztosé
Abratec Swiss Precision - firmy, ktéra zostata
stworzona catkowicie pod ich kierownictwem, dzieki
ciezkiej pracy zespotu i Technologii Tornos, majq
Swiadomos¢, ze chcqce utrzymac swoj biznes i uzyskac
pomoc przy szkoleniu kolejnego pokolenia mogq
liczy¢ na marke Tornos. Ryan, 20-letni syn pary,
przez cate swoje zycie miat kontakt z rodzinng firmg,
a przez ostatnie dwa lata poznawat wszystkie
aspekty dziatalnos$ci Abratec Swiss Precision.

PREZENTACJA

W 20. rocznice powstania firmy jej przysztos¢ rysuje
sie w jasnych barwach.

,Obecnie posiadamy osiem maszyn DECO 10s i oczy-
wiscie bytoby wspaniale, gdyby udato sie je z poddac
renowacji, podobnie jak modele DECO 13s, DECO

20s i DECO 26s, w ramach programu DECO 10 Plus”
- méwi. ,Wiele firm produkuje dobre maszyny, ale

- wedtug mnie - maszyny Tornos sq lepiej skonstru-
owane. Przewaga Tornos opiera sie na gromadzonej
latami wiedzy. Tornos jest w petni czesciq naszego
sukcesu. Mamy 20-letnie maszyny Tornos, ktére nadal
zachowujq precyzje dziatania i produkujq dobre cze-
sci, dzien po dniu”.

abratecswiss.com
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Nowoczesny zaktad produkcyjny Dawnlough
Precision w Galway rozwija sie dzieki centrom
tokarskim Bumotec.
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STARRAG

Dawnlough Precision

Dawnlough Precision to firma zajmujaca sie produkca
kontraktowa, ktora stale sie rozwija od momentu
rozpoczecia produkgji narzedzi dla przemystu lotniczego
I medycznego na przetomie tysiacleci. Sukces firmy

W ciagu ostatnich 20 lat byt napedzany agresywna
strategia rozwoju | inwestygami w wysokiej klasy

obrabiarki. Ta wysokopoziomowa sciezka

Inwestycyjna obejmowata przybycie dwoch centrow

Starrag A

Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP
Rue du Moléson 41

1628 Vuadens

Szwajcaria

Tel: +4126 35100 00
vudadmin@starrag.com
starrag.com

tokarskich Bumotec 191 od Starrag.

Zatozona w 1987 roku, na przetomie tysiqcleci firma
produkcyjna z siedzibg w Galway otrzymata akredy-
tacje 1SO:9001, [SO:13485 i AS:9100D, utworzyta dziat
projektowy i rozbudowata swoj zaktad produkcyjny,
najpierw do 1858 m?, a nastepnie do 4645 m? w 2018
roku. Wzrost ten byt napedzany przez silng strategie
biznesowq i przyjecie zaawansowanych narzedzi
produkcyjnych, takich jak FMEA, PPAP i SPC. Solidne
zarzqdzanie procesami i produkcjq jest niezbedne,
aby irlandzki producent mégt prosperowac w dwéch
gtéwnych sektorach produkcyjnych Irlandii.

Aby utrzymac trajektorie wzrostu, Dawnlough zain-
westowat w najbardziej elastyczne, wydajne i produk-
tywne obrabiarki, dlatego niedawno odebrat dostawe
dwéch maszyn Bumotec 1917, Swiatowej klasy
zaktad produkcyjny na zachodnim wybrzezu Irlandii
posiada ponad 54 obrabiarki CNC obstugiwane przez
wysoko wykwalifikowanych i doswiadczonych pra-
cownikow, ktérej celem jest dostarczanie doskonatych
rozwiqzan produkcyjnych. Niedawno przejeta przez

decomagazine 04-2024
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Ztozony zacisk chirurgiczny wyprodukowany na
maszynach Bumotec 1917 ,w jednym zacisku”.
Bez maszyn Bumotec firma Dawnlough nie bytaby

w stanie wyprodukowac tych czesci ,w jednym zacisku”
z konkurencyjnym cenowo rozwigzaniem dla klienta.

Acrotec Group, 110-osobowa firma jest nadal prowa-
dzona przez dtugoletniego dyrektora zarzqdzajgcego
[ poprzedniego wiasciciela Briana McKeona.

Patrzqc na przysztosc firmy, Keith Kennedy, kie-
rownik produkcji lotniczej Dawnlough, méwi:
,Produkujemy wysoce precyzyjne komponenty dla
przemystu lotniczego, oprzyrzqdowanie do zroboty-
zowanych narzedzi chirurgicznych i pomoce pro-
dukcyjne dla sektora urzqdzen medycznych. Kiedy
zaczynatem w 2006 roku, gtéwnym przedmiotem
dziatalnosci byty narzedzia, ale wraz z rozwojem
przemystu lotniczego i urzqdzen medycznych, moz-
liwosci staty sie bardzo znaczqce. Nasza dziatalnosé
w branzy lotniczej rozpoczeta sie od komponentéw
siedzeni dla Rockwell Collins, co doprowadzito nas do
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obroébki 5-osiowej. Nastepnie zajeliSmy sie kompo-
nentami silnikéw dla klientéw takich jak Spirit Aero
Systems i Pratt & Whitney. Podobnie przeszlismy

od produkcji narzedzi i instrumentéw medycznych
do produkcji kompletnych zespotow”.

,DuUzg zaleta maszyny
Bumotec byta jej
elastycznosc.
Oferowata wszystko,
czego chcielismy.”

Keith Kennedy
Kierownik produkgji lotniczej,
Dawnlough Precision

Jako najwiekszy w Europie praco-
daweca per capita zatrudniajqgcy
specjalistéw w dziedzinie
urzqdzen medycznych, Irlandia
stynie z doswiadczenia
w branzy medycznej. W kraju,
w ktérym sektor medyczny
zatrudnia ponad 42000 0séb w ponad
450 firmach i eksportuje sprzet medyczny o wartosci
ponad 12,6 miliarda euro, Dawnlough jest dobrze
przygotowany do obstugi tego stale rozwijajgcego sie
segmentu.

Moéwiqc o rozszerzeniu dziatalnosci na branze
medyczng, Keith kontynuuje: ,Naszqg podstawowq
dziatalnoscig byty zasadniczo produkty naczyniowe
i stamtqd rozszerzyliSmy naszq oferte. Obecnie pro-
dukujemy szerokq game komponentéw dla naszych
klientéw z branzy robotéw i systemdéw autonomicz-
nych oraz materiatéw eksploatacyjnych do narzedzi
chirurgicznych”.

Pierwszy Bumotec na Szmaragdowej Wyspie

To wiasnie tutaj poszukiwania odpowiedniej maszyny
doprowadzity Dawnlough do nabycia Bumotec 191
FTL-R w czerwcu 2022 roku. Zastanawiajqc sie nad



zakupem, Keith wspomina: ,MieliSmy wiele kompo-
nentéw, ktére pierwotnie wybraliSmy dla tego typu
maszyny.

,Potrzebowalismy maszyny o bardzo wysokim pozio-
mie doktadnosci, krétkim czasie cyklu i ogromnej
wydajnosci, poniewaz jest to bardzo konkurencyjny
rynek. Odwiedzilismy kilku potencjalnych produ-
centéw, aby przyjrzec sie maszynom, ale dopiero gdy
przyjrzysz sie blizej i kupisz jednq z tych maszyn

do tego typu pracy, naprawde zobaczysz ,warto$¢
dodang’, jakq wnoszq. SzukaliSmy powtarzalnosci,
elastycznosci, wysokich predkosci wrzeciona, mozIi-
wosci obrébki twardych materiatéw i doktadnosci od
2do 3 um w seriach produkcyjnych. Mielismy bardzo
specyficzne wymagania i nie byliSmy pewni, czy sq
one mozliwe do osiggniecia”.

,Niektére z naszych poczqtkowych czesci testowych
zawieraty 46HRc i uzywaliSmy narzedzi 0,1-0,5 mm.
Potrzebowalismy stabilnej powtarzalnosci od 2 do

3 um, nawet po 24 godzinach produkcji. Niektore
funkcje maszyny Bumotec, takie jak oprogramowa-
nie do monitorowania maszyny, obcigzenie ciecia,

Dwie maszyny Bumotec 1917¢° sg centralnym
elementem nowego dziatu Dawnlough Precision.

STARRAG

,Kiedy kupowalismy
druga maszyne,
doktadnie wiedzielismy,
co moze zaoferowac
Bumotec, wiec
pracowalismy z nimi
zdalnie”.

Keith Kennedy
Kierownik produkgji lotniczej,
Dawnlough Precision
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,Bumotec 191"

jest wyjatkowy,
precyzyjny, przenosi
nasza dziatalnosc
na inny poziom”.

Keith Kennedy
Kierownik produkgji lotniczej,
Dawnlough Precision

Serce Bumotec 191™° FTL-R, w tym wrzeciono do
przerobek, reprezentowato pierwszg maszyne Bumotec,
ktora dotarta do Irlandii w czerwcu 2022 roku.

decomagazine 04-2024

czas ciecia kontaktowego i 90-pozycyjny magazyn
narzedzi, ktéry pozwala nam mie¢ zapasowe narze-
dzia w maszynie, sq niesamowite”.

,To byta duza inwestycja dla naszej firmy. Byto to
nieznane ryzyko, ale Bumotec spetnit wszystkie nasze
oczekiwania i cele koricowe. Duzq zaletqg maszyny
Bumotec byta jej elastycznosé. Oferowata wszystko,
czego chcielismy. To wyjgtkowa maszyna z precyzjq,
ktora przenosi naszq dziatalnos¢ na inny poziom”.

Jak moéwi Keith, oprécz obrébki czesci 46HRc, istniato
réwniez zapotrzebowanie na konkretne, autono-
miczne czesci systemu zrobotyzowanego, ktére ode-
graty kluczowgq role w instalacji pierwszego Bumotec:
,Obrabialismy te czeSci w partiach po 200 do szesciu
razy w roku, a rodzina sktada sie z 6 réznych czesci

Z przewidywanym wzrostem o 200-300 % rocznie. Nie
bylibysmy wiec w stanie obstuzy¢ klienta przy uzyciu
naszej dotychczasowej metody. Wystqgpit rowniez
efekt uboczny zwiqzany z doktadnoscig, poniewaz nie
moglismy spetnic 100 % standardowej doktadnosci”.

,MusieliSmy wprowadzac do maszyny prety o Sred-
nicy do 1,5 cala, jednoczesnie produkujgc mate czesci
oprzyrzqdowania w bardzo precyzyjnych seriach
produkcyjnych. Bumotec obejmowat réwniez wrze-
ciono do przerdbek i jednostke zrobotyzowang,
ktore odegraty wazngq role, poniewaz potrzebujemy
identyfikowalnosci dla kazdej produkowanej przez
nas czesci. Wzielismy kilka czeSci demonstracyjnych
i przedstawiliSmy Bumotec nasz ostateczny cel.
Pojechalismy do Szwajcarii w kwietniu 2022 r. i otrzy-
malismy maszyne w czerwcu.

Sukces prowadzi do maszyny numer 2...

Po niezwyktym sukcesie Bumotec 191" z konfigu-
racjq FTL-R, firma z Galway dodata drugg maszyne
Bumotec 191" w marcu 2023 roku. Dostarczony

w konfiguracji FTL-PRM, drugi Bumotec 191" zostat
wprowadzony z petng automatyzacjq i 20-pozycyjng
stacjq paletowq dla jeszcze bardziej autonomicz-

nej produkcji. Komentujqgc pojawienie sie drugiej
maszyny Bumotec, Keith kontynuuje: ,W przypadku
pierwszej maszyny mieliSmy wizje i cel, a Bumotec

to zrealizowat. W przypadku drugiej maszyny
zaoferowali nam kompletne rozwiqzanie ,pod

klucz” dla naszych komponentéw oprzyrzqgdowania.
Wyznaczylismy im cel produkcji czesci przyrzqdéw
ze znacznie twardszego materiatu. Wymagato to
Jjednak ekstremalnego poziomu precyzji i wielkosci
produkcji z elastycznos$ciq pozwalajgcg na wytwarza-
nie rodzin czesci”.



,Poczynilismy rowniez
Zznaczne oszczednoscl

w zakresie kosztow

| wymiany narzedzi

W porownaniu z naszymi
centrami obrébczymi,

CO mMozna przypisac
wrzecionu o predkosci
40000 obr.”

Eddie McHugh
Dyrektor generalny, Dawnlough Precision

,MusieliSmy obrabia¢ materiaty 46-52HRc, takie

Jjak stal nierdzewna 17-4 1 420 oraz tytan. Czesci
instrumentdéw, ktére majq by¢ uzywane podczas
inwazyjnej chirurgii robotycznej, obejmujq narze-
dzia takie jak kleszcze, narzedzia tnqgce i nozyczki.
Wyprodukowalismy kilka komponentéw
oprzyrzqdowania, a takze czesci do zrobotyzowanej
jednostki, ktéra obstuguje instrumenty.
Produkujemy czesci w Srednich i duzych seriach na
dwéch réznych czesciach”.

Niektére czesci byty produkowane w bardzo dtu-

gim czasie cyklu na maszynie 5-osiowej, a czas ten
musiat spasc ponizej 30 minut przy uzyciu materiatu
48HRc. Wyzwaniem byt nie tylko czas cyklu, ale po
raz kolejny Dawnlough musiat osiggngc¢ ekstremalny
poziom doktadnosci w Srodowisku produkcyjnym

z elastycznosciq skalowania do 30 réznych kompo-
nentow.

Poczgtkowo obrabiajqc 20-50 czesci miesiecznie,
harmonogram miat szybko wzrosng¢ do 200 czesci
miesiecznie przed osiggnieciem wielkosci produkcji,
co byto niemozliwe w przypadku 5-osiowego centrum
obrébczego. ,Przejscie z naszej dziatalnosci

w branzy lotniczej na niszowy rynek oprzyrzqgdowa-
nia medycznego nie nastqgpito z dnia na dzieri. Nie

STARRAG

Keith Kennedy (po lewej) omawiajacy
czesc¢ oprzyrzadowania medycznego ze starszym
inzynierem CNC Ronanem Faherty.

dysponowalismy technologiq maszynowq umozli-
wiajgcq produkcje czesci zgodnie z wymaganymi
specyfikacjami i cyklami produkcyjnymi, ale
nasz dyrektor zarzqdzajqcy kieruje sie filozofig
,zbuduj to, a przyjdzie”.

,Kiedy kupiliSmy drugg maszyne, wiedzieliSmy
doktadnie, co Bumotec moze zaoferowac, wiec
pracowalismy z nimi zdalnie. Z tego, co widzieliSmy
wczesniej, wiedzieliSmy, ze to najlepszy wybér. Oferta
Bumotec jest wyjgtkowa i wykracza poza nasze
oczekiwania. Z oryginalnym Bumotec 191%° FTL-R
mieliSmy wrzeciono do obrébki wstecznej, ale

z kolejnym zestawem czesci potrzebowaliSmy
Bumotec 1917 FTLPRM. W przypadku tej maszyny
mieliSmy do wyboru imadto, 3-metrowy podajnik
pretéw i zrobotyzowangq tadowarke. Potrzebowalismy
zrobotyzowanej tadowarki do celéow identyfikowalno-
Sci. Zwiekszyto to réwniez wydajnos¢ maszyny, dzieki
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czemu mogliSmy przejs¢ od materiatu podawanego
z preta 50 mm do zatadunku i roztadunku kesow
80 mm z paletyzatora”.

,Opcjonalne wrzeciono podbierajqce, ktére mielismy
w FTL-R, nie byto wykonalne dla czesci, ktérych
potrzebowalismy, podczas gdy FTL-PRM dat nam
dwa imadta. Bez imadet potrzebowalibySmy obrébki
wtornej, co okazatoby sie trudne w przypadku wyma-
ganych czesci, wiec mozliwos¢ podniesienia elementu
z imadta i wykonania drugiej operacji w jednym cyklu
byta niezbedna do wykonczenia czesci i zapewnita
kolejne gotowe rozwiqgzanie”.

Przytqczajqc sie do rozmowy, dyrektor zarzqdzajgcy
Dawnlough, Eddie McHugh, dodat: ,Obrabialismy
czesci na naszych 5-osiowych centrach obrébczych
I musielismy zwiekszy¢ przepustowos$¢ o 400 %.
Obrabialismy okoto 400 czesci miesiecznie dla
dwoch réznych produktéw z czasem cyklu 45 minut.
Oznaczato to, ze dwie maszyny i jeden cztowiek byli
stale zajeci kazdego miesigca. Na drugiej i trzeciej
zmianie z mniejszq liczbq pracownikéw mieliSmy
obawy dotyczqce odchylenia tolerancji maszyny, wiec
wydajnos$c¢ zostata zmniejszona, co rowniez zwiek-
szyto liczbe prac kontrolnych”.

Zastanawiajqc sie nad dodatkowymi oszczedno-
Sciami uzyskanymi dzieki pojawieniu sie Bumotec
1917 FTL-PRM, Eddie dodaje: ,Zmniejszono
naktad pracy, a jeden cztowiek obstuguje dwie
maszyny 24 godziny na dobe.

Co wiecej, dzieki tadowarce palet, czesci sq tadowane
do maszyny i zwracane do tadowarki palet w okre-
slonej kolejnosci, co oznacza znaczne oszczednosci
podczas kontroli. OsiggneliSmy réwniez znaczne
oszczednosci w zakresie kosztéw i wymiany narzedzi
w poréwnaniu z naszymi centrami obrébczymi, co
mozna przypisac wrzecionu o predkosci 40000 obr.

Z 54 obrabiarkami CNC od 10 réznych producentéw,
Dawnlough posiada jedng maszyne obok dwdéch
maszyn Bumotec 1917, ktore sq powszechnie uzy-
wane w przemysle medycznym. Poréwnujqc te
maszyne do Bumotec, Keith kontynuuje: ,W poréwna-
niu, Bumotec ma wiekszq pojemnos¢, wiekszy maga-
zyn narzedzi, wyzsze predkosci wrzeciona, wiekszg
pojemnosc¢ pretow o wiekszej Srednicy i wiele innych
funkcji, ktére po prostu oferujq znacznie wiekszq ela-
stycznosc. Jest to nie tylko lepsza, bardziej elastyczna
opcja, ale takze bardziej wytrzymata maszyna, ktéra
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odpowiada naszym potrzebom, szczegdlnie dlatego,
ze obrabiamy wszystko, od bardzo matych elementow
medycznych po prety 42 mm z twardych materiatow”.

Odnoszqc sie do solidnej konstrukcji Bumotec 1917¢°
w poréwnaniu do innych maszyn w dziale obrébki
matych czesci, Keith wspomina pewng historie:
,Pewnej nocy obrabialismy aluminium o Srednicy
42 mm miedzy centrami na Bumotec 191™° i ztamato
sie narzedzie.

,2uUstugi Swiadczone
przez Bumotec

sg prawdopodobnie
najlepszymi, jakie
kiedykolwiek mielismy.”

Eddie McHugh
Dyrektor generalny, Dawnlough Precision

Podczas préby podniesienia czesci na wrzecionie
odbierajgcym, maszyna wygieta pret o 40 mm.
Nastepnego ranka porozmawialiSmy z zespotem
technicznym, zresetowaliSmy i ponownie skalibro-
walismy wszystko i zaczeliSmy uruchamiac¢ maszyne
zgodnie z naszymi tolerancjami od 2 do 3 mikrondéw.
Na maszynie konkurencji mieliSmy narzedzie 6 mm,
ktére wysuneto sie z imadta i spowodowato zatrzy-
manie maszyny, wiec maszyna byta wytqczona przez
3 tygodnie i kosztowata nas 15000 euro w zakresie
serwisu, poniewaz cata maszyna musiata zostac
zdemontowana i odbudowana. W tym momencie
zdajesz sobie sprawe, ze musisz kupic¢ drugg maszyne
Bumotec, poniewaz stabilnosc, sztywnosc i ogélna
jakos¢ wykonania nie majq sobie réwnych”.

Przysztos¢

Patrzqc w przysztosé, Dawnlough planuje naby¢ wie-
cej maszyn Bumotec i kontynuowac ekspansje, ktéra
z pewnosciq bedzie kontynuowana wraz z ambicjami
Acrotec Group.



,Maszyny sq niezwykle elastyczne i majq duzq pojem-
nos¢ 90 narzedzi. Innymi stowy, wszystko, co musimy
zrobic, to przenie$c programy, szczeki i pierscienie
mocujqce sq one gotowe do pracy w mniej niz

2 godziny. Bumotec jest idealng maszyngq dla naszej
wysoce precyzyjnej dziatalnosci, ktéra produkuje
Srednie i duze ilosci o wysokim stopniu ztoZonosci”.

Serwis

Jako firma z siedzibq w zachodniej czesci Irlandii,
Dawnlough jest dobrze przygotowana do obstugi
swoich klientéw, ale jej dostawcy obrabiarek nie
zawsze zapewniali Dawnlough poziom obstugi
klienta, jakiego ma prawo oczekiwac i na jaki zastu-
guje wiodqcy producent.

Odnoszqc sie do obstugi i wsparcia zapewnianego
przez Bumotec, Keith podsumowuje: ,Obstuga jest
wyjgtkowa. Nie ma absolutnie zadnego poréwnania
z innymi dostawcami naszych maszyn. Starrag jest

Starszy inzynier CNC w Dawnlough, pan Eric Leclos,
demonstruje, jak ztozony aluminiowy element medyczny jest
produkowany ,w jednym zacisku” na maszynie Bumotec 1917
z czasem cyklu o ponad 70% krétszym niz przed pojawieniem
sie maszyn Bumotec.

STARRAG

markq o ograniczonej obecnosci w Irlandii i mysle, ze
nasz Bumotec byt ich pierwszq maszyng w Irlandii.
Pomimo faktu, ze inne marki majq wiekszq obecnosé
w regionie, wsparcie dla Bumotec nie ma sobie
réwnych. Wsparcie posprzedazowe jest niesamowite.
Nie sqdze, aby jakakolwiek inna marka maszyn,
ktére mamy w Dawnlough, oferowata takie samo
wsparcie posprzedazowe, a wspotpracujemy z co
najmniej 10 markami”.

Eddie podsumowuje, dodajqc:,Obstuga zapewniana
przez Bumotec jest prawdopodobnie najlepszq, jakq
kiedykolwiek mielismy. Jesli potrzebujesz wsparcia
technicznego, reagujq natychmiast, niezaleznie od
tego, czy chodzi o wsparcie techniczne, postprocesory,
zapytania techniczne czy cokolwiek innego. Wsparcie
byto fantastyczne.

starrag.com
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f;- EXAKT

Specjalisci od toczenia dtugiego Mihai Mihaltan
(po lewej) i Ranjdar Junaid Ismael sg zadowoleni

z maszyny SwissNano 4.
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PREZENTACJA

Exakt Fijnmechanika z Holandii koncentruje
sie na skomplikowanych, precyzyjnych,

mechanicznych pracach
cokarskich z wykorzysta-
Niem mMaszyn Tornos

W Exakt Fijnmechanika w Drachten pracuje obecnie
nieprzerwanie az osiem tokarek Tornos. Obiekt,
ktory przypomina pomieszczenie czyste, jest

W petni przeznaczony do stabilne) produkdgji
precyzyjnych czesci toczonych dla przemystu
medycznego i innych sektorow.

L
= W 2010 roku Exakt Fijnmechanika nabyta swoj
C- EXAKT : i A
_____________ pierwszq tokarke do dtugich elementéw, Micro 7, aby
produkowac 500000 Canulas dla okulistyki rocz-
nie. Produkt ten jest wydrqzong rurkq o rozmiarze
Exakt Fijnmechanika B.V. podobnym do igty, uzywang w chirurgii oka do
Kelvinlaan 3 ss : : : : 4
5207 7 Drochren penetracji okc/z i usuwania ptynu lub leczenia nlelftq-
Holandii rych schorzen. ,Tego typu produkty muszq spetniac
T R najwyzsze standardy w zakresie wymiaréw i wykon-
exakenl czenia powierzchni. Wada takiego produktu moze

spowodowac nieodwracalne szkody. Dlatego tez usta-
lamy bardzo wysokie standardy dla naszych maszyn,
a od 2010 roku Tornos konsekwentnie udowadnia,

Ze jest w stanie z nawiqzkq spetnic¢ te wymagania” -
mowi z entuzjazmem dyrektor Arnold Douma.
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Szwajcarska jakos¢

Powodem, dla ktérego Exakt Fijnmechanika
wybrata Tornos jest jakos¢ i doktadnosé maszyn.

W przypadku toczenia dtugiego istotne jest, aby
proces przebiegat stabilnie, aby zapewni¢ wysokqg
precyzje i powtarzalnosé. ,W tamtym czasie Tornos
byt jednym z niewielu producentéw maszyn, ktorzy
mogli spetni¢ nasze wymagania. Micro 7 byta
idealna dla naszego materiatu wyjsciowego o Sred-
nicy 4 mm i zostata opracowana we wspotpracy

z liderami w branzy zegarmistrzowskiej. Biorgc
pod uwage podobne wymagania dotyczqce
precyzyjnej produkcji, byliSmy po prostu oczarowani
szwajcarskq precyzjq, co sprawito, ze Tornos byt
logicznym wyborem”.

Kompaktowa maszyna SwissNano 4 jest wyposazona w szklang
kopute, ktéra mozna catkowicie otworzy¢, zapewniajac petny
dostep do obszaru obrobki. Maszyna posiada réwniez przyjazne dla
uzytkownika elementy sterujace.

i b SV PO
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Przesuwanie granic

Obecnie Exakt Fijnmechanika nadal produkuje
Canulas w duzych ilosciach, ale w ciggu ostatniej
dekady dodano inne dtugie projekty tokarskie. Dla
przemystu medycznego produkuje réwniez mate
czesci do pomp insulinowych i ostre igty o promieniu
mniejszym niz 5 mikrometréw. Dla przemystu obron-
nego produkujg komponenty o bardzo niskich warto-
Sciach Rz stosowane w goglach noktowizyjnych. ,To
tylko kilka przyktadéw’, méwi Douma, prezentujqc
szerokq game precyzyjnych mechanicznych czesci
toczonych. ,Specjalizujemy sie w zaawansowanym
technologicznie toczeniu. Kiedy przesuwasz granice
tego, co jest wykonalne, musisz byc¢ sktonny do
popetniania btedéw. To jedyny sposéb na postep”.




,Nawet przy matych
srednicach nie wyste-
puj3 wibracje, co
pozwala nam produ-
kowac przez cata noc
Z zachowaniem nieza-
wodnosci procesu”.

Przeglad parku maszynowego.

PREZENTACJA

Osiem tokarek dtugich Tornos

Ze wzgledu na rosnqgcy popyt i pozytywne doswiad-
czenia zaréwno z firmqg Tornos, jak i jej oficjal-

nym dystrybutorem w Holandii, Gibas, Exakt
Fijnmechanika dodata SwissNano 4 do swojej
oferty w 2015 roku. Model ten zastqgpit model Micro

7 i charakteryzuje sie wiekszqg tatwosciq obstugi
zaréwno pod wzgledem sterowania, jak i dostepu do
przestrzeni obrébczej. ,Programujemy bezposrednio
na maszynie, aby zachowac optymalng kontrole nad
procesem. W przypadku SwissNano 4 stato sie to
znacznie tatwiejsze dzieki przyjaznemu dla uzyt-
kownika interfejsowi. Kolejng wspaniatq cechq jest
konstrukcja maszyny. Szklana koputa, ktérqg mozna
catkowicie otworzy¢, zapewnia petny dostep do
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obszaru obrébki. Pomimo czternastoletniej réznicy
miedzy Micro 7 a nowszymi modelami, wydajnosé,
doktadnos¢ i czas cyklu pozostajq bardzo spojne.
To $wiadectwo jakosci Tornos” - zauwaza Douma.

Nie pozostawiajac nic przypadkowi

Od 2015 r. do dzis w warsztacie Exakt Fijnmechanika
pojawito sie szes¢ dodatkowych tokarek SwissNano
4, aich tgczna liczba wzrosta do o$Smiu. Wszystkie
maszyny majqg maksymalng pojemnos¢ preta 4 mm,

System Ffiltréw z tasma papierowa jest jednym z rozwiazan
gwarantujacych wysoka niezawodnos¢ procesu.

A

i
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A
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ktéra jest réwniez Srednicq wiekszosci materiatéw
wyjsciowych. Exakt przetwarza jednak rowniez
mniejsze Srednice do 1 mm. Kompaktowe maszyny
do dtugiego toczenia majq szes¢ osi liniowych, dwie
osie C i trzynascie narzedzi, z ktérych cztery sq
napedzane. Kazda maszyna jest wyposazona we
wrzeciono o wysokiej czestotliwosci, ktére moze
osiqgac predkosc do 16 000 obr/min zaréwno na
wrzecionie gtownym, jak i podrzednym. Douma wyja-
Snia:,Czasami wiercimy otwory o Srednicy zaledwie
0,2 mm. W takich przypadkach 16 000 obr/min to

Dzieki tadowarce pretéw Exakt Fijnmechanika
moze wydajnie produkowac duze serie.

— T
B




Réznorodnos¢ precyzyjnych mechanicznych czesci
toczonych produkowanych na maszynach Tornos.

za mato, wiec do pomyslnego wykonania tego typu
operacji potrzeba odrobiny magii. Wszystko musi by¢
idealne, od ustawienia maszyny po jakosc oleju do
ciecia, kontrole temperatury i narzedzia - zwtaszcza
w przypadku produkcji bezzatogowe;j”.

Niezawodna i bezzatogowa produkcja

Poniewaz Exakt Fijnmechanika produkuje duze serie,
od 1000 do miliona sztuk, wszystkie tokarki Tornos sq
wyposazone w podajniki pretow LNS Tryton. Wedtug
Doumy, ten podajnik pretéw jest idealny do zautoma-
tyzowanej produkcji detali o matej Srednicy. ,Nawet
przy matych srednicach nie wystepujq wibracje, co
pozwala nam produkowac przez catq noc z zachowa-
niem niezawodnosci procesu”. Podczas gdy maszyny
Tornos sq znane ze swojej stabilnosci termicznej,
Exakt Fijnmechanika nie pozostawia niczego przy-
padkowi. Obecnosc siedmiu pracownikéw zajmu-
jacych sie wytgcznie kontrolg jakosci jest dowodem
tego zaangazowania. Aby zapewni¢ maksymalng

PREZENTACJA

niezawodnos¢ procesu, wszystkie maszyny do tocze-
nia dtugiego znajdujq sie w pomieszczeniu o kon-
trolowanej temperaturze. ,Przy statej temperaturze
nie ma potrzeby kompensacji, co znacznie zwieksza
stabilnosc¢ procesu”. Co wiecej, Gibas wyposazyt kilka
maszyn w papierowy filtr tasmowy, aby utrzymac
optymalngq jakos¢ oleju tngcego, zapobiegajqc
uszkodzeniu narzedzia lub przedmiotu obrabianego
przez mate wiéry. ,Podsumowujqc, jestesmy bardzo
zadowoleni z maszyn do toczenia dtugiego Tornos

i wsparcia ze strony Gibas. Wciqz mamy troche
wolnego miejsca w naszym dziale toczenia dtugiego
i bez wgtpienia wypetnimy je kolejnymi maszynami
Tornos”, podsumowuje Douma.

exakt.nl
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Ttum odwiedzajgcych odkrywa stoisko
Tornos na IMTS 2024, gdzie uruchomiono 5 =
Swiss Machining Academy.

# il
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SWISS MACHINING ACADEMY':

Demokratyzaca wiedzy

Wprowadzenie do obrébki precyzyjnej

Obrébka precyzyjna to ztozona dyscyplina, w ktorej
liczy sie kazdy szczegot, a kazdy btad kosztuje.

Dla tych, ktorzy chca nauczy¢ sie sztuczek tego
Fachu, Tornos podjat ambitne wyzwanie: udostepnic¢
podstawowag wiedze na temat naszych maszyn do
toczenia pretow za posrednictwem Swiss Machining
Academy, we wspotpracy z Titans of CNC.

TO? n 0 S Celem tej inicjatywy jest zmniejszenie barier w nauce

Tornos SA
Industrielle 1M1
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +4132 494 44 Ly
tornos.com

precyzyjnej obrobki skrawaniem i zaoferowanie
kazdemu mozliwosci bezptatnego poznania najbar-
dziej zaawansowanych technik. Celem jest uczynienie
umiejetnosci zwigzanych z obrébkq skrawaniem
bardziej otwartymi i dostepnymi, umozliwiajqc kaz-
demu uczqcemu Sie poczucie, Ze jest w stanie opano-
wac technologie, ktéra czesto jest postrzegana jako
elitarna.

Swiss Machining Academy nie tylko oferuje tresci
edukacyjne, ale takze tworzy wciggajqce Srodowisko
szkoleniowe, w ktérym kazdy krok jest starannie
zaprojektowany, aby poprowadzi¢ uzytkownikéw do
petnego opanowania wiedzy. Obejmuje to zaréwno
podstawy obrébki skrawaniem, jak i wysoce zaawan-
sowane procedury, gwarantujqc stopniowe i spojne
zdobywanie umiejetnosci. Kazdy modut jest wzbo-
gacony o praktyczne demonstracje umozliwiajgce
uczniom wizualizacje procesu obrébki i zrozumie-
nie subtelnosci, ktére sprawiajq, ze jest to sztuka.
Inicjatywa ta powstata w przekonaniu, ze przysztoscé
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Swiss Machining Academy: Bezptatne
i dostepne tutoriale, ktére demokratyzuja
umiejetnosci obrébki precyzyjnej.

'SWISS MACHINING
N _AKCADEMY-/- -
N’ :///“ ‘H\\T\\'\

swissmachiningacademy.com

branzy zalezy od umiejetnosci dzielenia sie wiedzq
i zachecania potencjalnych talentéw, niezaleznie od
ich wczesniejszego doswiadczenia.

Projekt ujawniony na targach IMTS

Titan Gilroy i Donnie Hinske zaprezentowali projekt
na targach IMTS przed prawie tysieczng publiczno-
sciq. Pierwszq maszynqg zaprezentowangq na plat-
formie jest szwajcarska maszyna DT 26 HP, kultowa
maszyna Tornos, dostosowana do potrzeb zaréwno
praktykantéw, jak i doswiadczonych profesjona-
listéw. Cel jest jasny: zapewnic solidne podstawy
toczenia na tokarkach pretowych, bezptatnie i dla
kazdego.

32 decomagazine 04-2024

Znalezienie wykwalifikowanych operatoréw jest
coraz trudniejsze na catym Swiecie. W wielu krajach
mtodzi ludzie wybierajq inne zawody, co sprawia, ze
niezbedne jest utatwienie dostepu do edukacji.
Filmy wideo nie tylko obejmujg podstawy, ale takze
pomagajq zoptymalizowaé wykorzystanie maszyn,
poprawic ich wydajnos¢ i zajq¢ sie ztozonymi tema-
tami, takimi jak programowanie za pomocq makr.
To praktyczne, edukacyjne podejscie umozliwia
uzytkownikom zdobycie umiejetnosci, ktére w prze-
ciwnym razie bytyby niedostepne bez lat intensywnej
praktyki.

Platforma dla kazdego

Strona internetowa Swiss Machining Academy,
dostepna pod adresem swissmachiningacademy.
com, zostata zaprojektowana tak, aby utatwic nauke
toczenia pretéw, dzielgc filmy instruktazowe na
proste kroki. Witryna posiada intuicyjny interfejs

i stopniowo uporzqdkowane zasoby, aby popro-
wadzi¢ uzytkownikéw na wszystkich poziomach.
Uzytkownicy zaczynajq od podstaw - prezentacji
maszyn, zrozumienia ich dziatania - przed przejsciem
do tworzenia ztoZonych czesci.



Filmy te sq odskoczniq dla tych, ktérzy chcq
rozpoczqc obrébke skrawaniem lub poszerzy¢ swoje
umiejetnosci bez barier finansowych, z szybkim

i tatwym dostepem. Donnie jest szczegdlnie
pedagogiczny, oferujqc jasne wyjasnienia i demon-
stracje krok po kroku, ktére utatwiajq zrozumienie.
Zespot Titans of CNC zainwestowat wiele godzin

w produkcje tych wysokiej jakosci filmow, ktore
sprawiajq, ze ztozonos¢ toczenia pretéw jest dostepna
dla wszystkich. Poszczegélne moduty zostaty
zaprojektowane tak, aby objqc¢ caty proces, od wyboru
narzedzia po opanowanie parametréw skrawania,
jednoczesnie zachecajqc do samodzielnej nauki.

Spotecznosc¢ uczacych sie

Oprécz modutéw szkoleniowych, strona zawiera sek-
cje poswiecone praktycznym wskazéwkom i demon-
stracjom konkretnych zastosowan. Dostepna jest

TERAZNIEJISZ0SC

réwniez spotecznos¢ online, umozliwiajgca uzytkow-
nikom zadawanie pytan, dzielenie sie wyzwaniami

1 uczenie sie od siebie nawzajem. Ta miedzynarodowa
spotecznos¢ wzmacnia poczucie przynaleznosci do
sieci entuzjastéw, w ktérej kazdy uczen jest zache-
cany do postepdw we wtasnym tempie.

Historia toczenia pretow

typu szwajcarskiego

Warto réwniez wspomniec o historii toczenia pretow
typu szwajcarskiego. Pochodzqce z regionu Jura

w Szwajcarii toczenie szwajcarskie ma swoje korze-
nie w przemysle zegarmistrzowskim w XIX wieku.
Poczgtkowo zaprojektowana do produkcji drobnych
komponentéw potrzebnych do produkcji precyzyj-
nych zegarkéw, technologia toczenia szwajcarskiego
szybko stata sie standardem w sektorze wysokiej

precyzji.

0d lewej: Naiane Nunes, General Manager Tornos USA, Jens Thing, CEO Tornos
Group, Donnie Hinske, Swiss-type Supervisor w Titans of CNC, Emil Somekh,
CEO SolidCAM, oraz Titan Gilroy, CEO Titans of CNC — wspolnie Swietuja
uruchomienie Swiss Machining Academy na targach IMTS.

Create your FREE account now!
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Donnie Hinske demonstruje instalacje uchwytu
narzedziowego, prowadzac uzytkownikéw krok po
kroku przez techniki precyzyjne.

Maszyny te, znane jako automaty tokarskie

lub tokarki karuzelowe, zostaty opracowane w celu
zaspokojenia specyficznych potrzeb przemystu
zegarmistrzowskiego, wymagajqgcych wyjqgtkowej pre-
cyzji i ciggtej produkcji. Unikalna konstrukcja tokarki
typu szwajcarskiego umozliwia utrzymanie statego
podparcia na obrabianym przedmiocie, zapewniajqc
duzq stabilnos¢ i niezréwnang precyzje - cechy, ktére
do dzis sq cechami charakterystycznymi szwajcar-
skiej obrobki skrawaniem.

Toczenie pretow: niezbedne w naszym
codziennym zyciu

Toczenie pretéw jest sercem naszego zycia. Bez niego
zaden samolot nie mégtby latad, to samo dotyczy
samochoddw, ktére nie mogtyby jezdzi¢ bez kompo-
nentéw obrabianych tq technologiq. Ztqcza elektro-
niczne, narzedzia chirurgiczne, a nawet przedmioty
codziennego uzytku, takie jak ekspres do kawy, sq
mozliwe dzieki toczeniu pretéw. Ta dziatalnosé jest
niezbedna dla naszego nowoczesnego spoteczenstwa,
dlatego tak wazne jest jej utrzymanie. Ludzie obstu-
gujqgcy maszyny do toczenia pretéw sq ,chirurgami

TERAZNIEJISZ0SC
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mechaniki”, codziennymi bohaterami, ktérzy poma-
gajq utrzymacé swiat w ruchu i ewolucji. Jest to réw-
niez podstawa motta Tornos: ,We keep you turning”.

Swiss Machining Academy to przede wszystkim
inicjatywa majqgca na celu uczynienie wysokiej
precyzji bardziej dostepng, zainspirowanie kolejnego
pokolenia specjalistéw w dziedzinie toczenia pretow
oraz dalsze rozwijanie branzy w kierunku wiekszej
innowacyjnosci i dzielenia sie wiedzq. Jest to dosko-
nata ilustracja zaangazowania firmy Tornos we
wspieranie innowacji i przyczynianie sie do rozwoju
niezbednych umiejetnosci technicznych. Poprzez cig-
gte poszerzanie dostepnych tresci i dostosowywanie
ich do potrzeb uzytkownikéw, akademia przygoto-
Wwuje sie na przysztosc, w ktérej precyzyjna technolo-
gia bedzie w zasiegu kazdego, wprowadzajqc branze
na nowe wyzyny.

tornos.com
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Nawet dla maszyn sprzedanych ponad 30 lat temu
czesci zamienne, takie jak te dzwignie, sg nadal dostepne,
co zapewnia trwatos¢ i produktywnosc.
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prostota 1 wydajnosc
Na wyclggniecie reki

Wyobraz sobie swiat, w ktorym zamowienie czescl zamiennej
jest tak proste, jak kilka kliknie¢. Swiat, w ktérym mozna
natychmiast sprawdzi¢ dostepnosc czesci | jej cene,

w dowolnym momencie, oferujac catkowita elastycznosc.

To wtasnie oferuje portal internetowy, dostepny

w jezyku francuskim, niemieckim, angielskim, wtoskim
| hiszpanskim. To wiecej niz tylko strona do sktadania
zamowien, to prawdziwy sprzymierzeniec w optymalizaci

TORNOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Szwajcaria

Tel. +41 32 494 44 4y
tornos.com

zarzadzania maszynami Tornos.

Dlaczego warto wybrac¢ sklep internetowy?
Klienci mogq oczywiscie nadal zamawiac czesci
zamienne telefonicznie lub pocztq elektroniczng,

ale portal internetowy oferuje nieporéwnywalne
doswiadczenie. Teraz, dzieki integracji SSO (Single
Sign-On), dostep jest ptynniejszy i bezpieczniejszy niz
kiedykolwiek. Nie ma potrzeby zapamietywania wielu
identyfikatoréw i haset - SSO oznacza, ze mozesz
zalogowac sie do wszystkich ustug za pomocq jed-
nego konta. Upraszcza to zycie, zmniejsza zagrozenia
bezpieczenstwa zwiqzane z wieloma hastami

1 0szczedza czas.

Po zalogowaniu kazdy klient ma dostep do sperso-
nalizowanego obszaru, dostosowanego do jego floty
maszyn. Dostepna jest szczegotowa lista wszystkich
posiadanych maszyn, umozliwiajgca znalezienie
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konkretnych czesci zamiennych dla kazdej z nich z portalu sq réwniez dostepne w sekcji

za pomocq zaledwie kilku klikniec¢. Nie ma potrzeby Dokumentacja, zawierajqcej wszystkie informacje
zastanawiac sie, ktéra czes¢ jest kompatybilna potrzebne do jego optymalnego wykorzystania.

z ktérym modelem - wszystko jest juz przygotowane. Niezaleznie od tego, czy jest to najnowszy model,

czy maszyna, ktéra ewoluowata przez lata, mozna
zapoznac sie z odpowiedniq wersjq instrukcji.

Dostep do wtasciwych informacji Funkcja ta pomaga ograniczy¢ liczbe btedéw zwig-
we wtasciwym czasie zanych z instalacjq i konserwacjq oraz utrzymac

Z ponad 20000 wymienionych czesci i prawie optymalng wydajno$¢ maszyny.

20000 zarejestrowanych maszyn klientéw, portal jest

kompletnym, dostosowanym do potrzeb ekosyste- Celem jest uproszczenie dostepu do czesci, ktérych
mem. Szczegotowe instrukcje dotyczqce korzystania potrzebuje kazdy uzytkownik. Dlatego przeglgdanie
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portalu jest prawdziwg przyjemnosciq: czesci mozna
wyszukiwac wedtug listy materiatow, numeru pozycji
lub filtrujgc bezposrednio wedtug typu maszyny.
Kazda nowa dostarczona maszyna bedzie posiadata
kod QR, dajgcy bezposredni dostep do sklepu interne-
towego, co jeszcze bardziej utatwi sktadanie zamo-
wien.

Wieksza autonomia, wieksze oszczednosci
Wybdr zamdwienia online oznacza réwniez natych-
miastowe rabaty. Rabat w wysokosci 2 % jest
stosowany do kazdego produktu zaméwionego za
posrednictwem sklepu, nagradzajqc autonomie

i przyjecie tego wygodnego kanatu. I to nie wszystko:
portal oferuje bezposredni wglgd w mozliwosci
dostawy, stynny DRC (Delivery Readiness Capability).
Koniec z niespodziankami i stratq czasu - od samego
poczqtku wiadomo, czy dana czesc jest dostepna.

Zaméwienia online mogq by¢ réwniez wykorzysty-
wane do strukturyzacji proceséw w firmach. Mozna
na przyktad utworzyc okreslone role dla réznych
cztonkéw zespotu - jedna osoba moze dodawac

produkty do koszyka, podczas gdy inna zatwierdza
zaméwienie. W kazdej firmie administrator moze
nawet zarzqdzac uprawnieniami kazdego uzytkow-
nika, zachowujqc petng kontrole nad sktadanymi
zamowieniami.

Nowoczesne rozwigzanie

dla maszyn wszystkich generacji

Niezaleznie od tego, czy chodzi o najnowsze modele,
czy starsze maszyny, Tornos oferuje petng obstuge.
Filozofiq Tornos jest wykraczanie daleko poza
prawny wymog dostarczania czeSci przez 10 lat po
sprzedazy. Nawet w przypadku maszyn sprzedanych
ponad 30 lat temu czesci zamienne sq nadal dostepne.
Pomaga to wydtuzy¢ zywotnos¢ sprzetu i utrzymac
optymalng produktywnosc.

Wkrétce portal péjdzie jeszcze dalej. Nowe funkcije,
takie jak generowanie e-faktur, szczegétowa historia
zamoéwien i sledzenie statusu zamdéwien zostang
dodane bezposrednio do portalu. Usprawnienia

te zapewniq jeszcze lepszq widocznosc przesztych,
obecnych i przysztych zamoéwien.
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Rosnaca popularnosc¢: dotacz do trendu

Obecnie od 15% do 20 % zamowien czesci zamiennych
jest juz sktadanych za posrednictwem sklepu interne-
towego. Liczby te stale rosng, poniewaz klienci zdajq
sobie sprawe z wielu zalet tego kanatu: oszczednosci
czasu, oszczednosci kosztéw, autonomii i tatwosci
uzytkowania. Dla tych, ktérzy jeszcze sie nie
zdecydowali, rejestracija jest prosta. Aby zalogowac sie
po raz pierwszy, wystarczy odwiedzic¢ strone

i poprosic o login. Konto zostanie nastepnie potg-
czone z flotq maszyn, zapewniajqc ptynne, spersona-
lizowane doswiadczenie.

Dlaczego nie sprobowac samemu i dowiedzie¢ sie
dlaczego coraz wiecej klientow korzysta z tego nowo-
czesnego portalu ? To sposéb na wyprzedzenie
konkurencji, dzieki szybkiemu dostepowi do
wszystkich czesci i spersonalizowanej obstudze,
gdziekolwiek jestes i kiedykolwiek tego potrzebujesz.

ORDERS

CUMTDMERMACHNES  DOCUS

PREZENTACJA

(EMTATION  DRDERS  NBWS

SEARCH

e

SEARCH

Uproszczona, wydajna przysztosc

Konserwacja maszyn nigdy nie byta tatwiejsza

i bardziej wydajna. Sklep internetowy zostat
zaprojektowany z myslg o oszczednosci czasu,
obnizeniu kosztéw i optymalizacji zarzqdzania flotq.
Dzieki intuicyjnemu, dostosowanemu do Twoich
potrzeb i stale rozwijajgcemu Sie systemowi, mozesz
stac sie czesciq tej cyfrowej rewolucji. Skorzystaj ze
swobody | wydajnosci portalu Tornos - poniewaz liczy
sie kazda minuta, a kazdy szczegdét ma znaczenie.

L E Aby utworzy¢ konto i korzystac ze
wszystkich zalet portalu, przejdZ do:
catalogue-spr.tornos.com/login

tornos.com
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Zegarek World Timer z recznie

grawerowana tarcza ukazuje kunszt

rzemieslniczy Voutilainena.
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KARI'VOUTILAINEN:

nowo definiyjacy

Kari Voutilainen to nie tylko powszechnie znane nazwisko
W Swiecie zegarmistrzostwa z najwyzszej potki, ale takze
symbol szwajcarskie] doskonatosci w rzemiosle. Urodzony
w 1962 roku w Rovaniemi w Laponii (Finlandia) i tat sie
emblematyczna postacig w Swiecie zegarmistrzostwa
dzieki swoim unikalnym kreacjom oraz nieustannemu
dazeniu do perfekcji. Ninigjszy artykut przedstawia jego
wyjatkowa kariere, osiggniecia | podkresla znaczenie
najnowoczesniejszych technologii, takich jak SwissNano 10,

VOUTILAINEN

Artisan d'Horlogerie d’Art

Voutilainen SA

Kapelusz Napoleona

2123 St-Sulpice

Szwajcaria

Tel. +4132 86148 32
voutilainen@voutilainen.ch
voutilainen.ch

W warsztacie mechanicznym.

Poczatek pasji:

z Laponii do Szwajcarii

W 1983 roku Kari Voutilainen poczut gtebokie pra-
gnienie pracy rekami i postanowit znalez¢ zawdd,
ktory zaspokoitby te pasje. Znalazt go dzieki przy-
Jjacielowi, ktéry byt zegarmistrzem i posiadat maty
warsztat naprawczy. To witasnie w tym skromnym
warsztacie Kari odkryt zegarmistrzostwo, dziedzine,
ktéra natychmiast go przyciggneta. Zdecydowat

sie szkoli¢ jako zegarmistrz w Finlandii, w Szkole
Zegarmistrzostwa w Espoo, gdzie zaczqgt specjalizo-
wac sie w obstudze posprzedazowej zegarkéw.
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Ale jego pragnienie wiedzy i doskonalenia nie skon-
czyto sie na tym. Odkryt kurs doskonalenia
zawodowego w Anglii dotyczqcy zegaréw, jednak
zybko zdat sobie sprawe, ze ta dziedzina nie fascynuje
go tak bardzo jak zegarki. W koricu znalazt to, czego
szukat w Neuchdtel w Szwajcarii, gdzie zapisat

sie do WOSTEP, szkoty specjalizujqcej sie w ztozonych
zegarkach.

Ta szkota, ktéra miata tylko 12 uczniéw, zaoferowata
Kari mozliwos¢ trenowania w ekskluzywnym srodo-
wisku. Po ukoriczeniu kursu odswiezajqcego, wrocit
do Finlandii na rok, gdzie pracowat niestrudzenie,
aby zaoszczedzi¢ wystarczajgco duzo pieniedzy, aby
wrdcic i wzigc udziat w kursie na temat komplikacji
zegarkow w tej samej szkole.

Poczatek kariery:

od Parmigiani do niezaleznosci
Po ukoniczeniu szkolenia zdecydowat sie pracowaé
dla Parmigiani i tym samym rozpoczqt swojq kariere
na powaznie. Od 1984 roku Kari pracowat nad

o,
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.To, co odroznia
Kari Voutilainena
od innych zegarmi-
strzow, to jego
zaangazowanie

w utrzymywanie
bezposredniego
kontaktu z klienta.”

Siedziba firmy Voutilainen, mieszczaca sie
w ikonicznym budynku Chapeau de Napoléon,
goruje nad doling Val-de-Travers.

PLIK

unikalnymi dzietami, takimi jak minutniki i wieczne
kalendarze. Pozostat tam przez prawie dziesie¢ lat

I poznat cztowieka, ktéry miat zostac jego mistrzem,
dostrzegajqc jego talent: Charlesa Meylana. Wedtug

Kariego: ,To on zachecit mnie do stworzenia mojego

pierwszego kieszonkowego zegarka Tourbillon poza

godzinami pracy, w nocy w moim mieszkaniu”.

Do 1995 roku Parmigiani koncentrowato sie gtéwnie
na marce wtasnej, produkujqc zegarki dla innych
marek. W 1996 roku Parmigiani zdecydowato sie na
uruchomienie wtasnej marki, a Kari Voutilainen zajqt
sie produkcjq i renowacjq minutnikéw. Jednak w 1999
roku, po kilku latach intensywnej pracy, zdecydowat
sie opusci¢ Parmigiani, aby poswiecic sie nauczaniu
w niepetnym wymiarze godzin. Wkrétce zdat

sobie sprawe, ze nauczanie, cho¢ satysfakcjonujqce,
pochtaniato duzo jego czasu i nie pozwalato mu

w petni skoncentrowac sie na swojej pasji do zegarmi-
strzostwa.

W 2002 roku dokonat decydujgcego wyboru:
przestat uczyc i zatozyt wtasny warsztat ,Voutilainen
Horlogerie d’Art” w Métiers, Val-de-Travers,

decomagazine 04-2024
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,Kazdy szczegot

Jest skrupulatnie

przemyslany,

a Jakosc jest

w centrum kazdego
elapu procesu
produkcyjnego.”

wyznaczajqc poczqtek swojej niezaleznosci

w zegarmistrzostwie. Jego ambicjq byto stworzenie
wiasnego mechanizmu. Stopniowo powiekszat
swéj park maszynowy i zatrudniat pracownikow,
ktérzy pomagali mu w realizacji projektéw.

Ekspansja: od warsztatu Voutilainen

do grupy firm

W 2008 roku warsztat Voutilainena zatrudniat 10
0s6b, a do 2024 roku liczba ta wzrosta do 41.

Kari Voutilainen nadal rozwija swojq dziatalnosc,
pozostajqc wiernym swojej filozofii jakosci i precyzji.
Trzy lata temu kupit Chapeau de Napoléon, dawng
restauracje z widokiem na Fleurier w Val-de-Travers.
Ten wyjqgtkowy budynek stat sie miejscem, w ktérym
montuje swoje zegarki i wita swoich klientéw

w wyjgtkowym otoczeniu.

Zegarki Voutilainen : wyjgtkowe czasomierze

Kazdy czasomierz stworzony przez Kari Voutilainen

i jego zespot jest wyjgtkowy, dostosowany do konkret-
nych zyczen kazdego klienta. Zegarki te charaktery-
zujq sie rzadkim potqczeniem tradycyjnych

technik zegarmistrzowskich i nowoczesnych
innowacji, oferujgc niezréwnang jakos¢ i precyzje.

Estetyka i personalizacja

Estetyka zegarkéw Voutilainen to rownowaga miedzy
tradycjq a nowoczesnosciq. Obudowy sq czesto
wykonane z metali szlachetnych, takich jak platyna
czy biate lub rézowe ztoto, i sq zaprojektowane tak,
aby podkresli¢ piekno wewnetrznego mechanizmu.
Tarcze mogq by¢ personalizowane za pomocq
réznych wykonczen, koloréw i wzoréw giloszowa-
nych, dzieki czemu kazdy zegarek jest naprawde
wyjqtkowy.

Rozpoznawalnos¢ i kolekcjonerstwo

Zegarki Voutilainen sq czesto postrzegane jako
skarby w swiecie zegarmistrzostwa, a ich war-
tos¢ moze znacznie wzrosngc na rynku wtérnym.
Uznanie to jest wzmocnione przez liczne nagrody,

decomagazine 04-2024

ktore Voutilainen otrzymat, zwtaszcza na Geneva
Watchmaking Grand Prix (GPHG), gdzie jego kreacje
zostaty wyrdéznione za ich innowacyjnosé i doskona-
tos¢ techniczng.

Kazdy zegarek jest wynikiem niezréwnanej wiedzy,
pasji do perfekcji i wyjqtkowej zdolnosci do tqczenia
tradycji i innowacji. Niezaleznie od tego, czy

chodzi o wykorzystanie zaawansowanych technolo-
gii, takich jak SwissNano 10, czy tez projektowanie
unikalnych mechanizmow i tarcz, Kari Voutilainen
wciqz na nowo definiuje, co oznacza tworzenie
wyjqtkowego zegarka.

Unikalny model sprzedazy

W przeciwienstwie do wielu innych luksusowych
marek, struktura sprzedazy Voutilainen Horlogerie
dArt jest bezposrednia. Kari osobiscie uczestniczy

w licznych wystawach i dziata jako ambasador
swojej marki. Zaczqt od targéw w Bazylei, SIHH
(obecnie Watches & Wonders), a takze wystaw

w Singapurze i Stanach Zjednoczonych, budujqc baze
lojalnych klientéw poprzez bezposredni, osobisty
kontakt.
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KARI'VOUTILAINEN: ZEGARMISTRZ NA NOWO DEFINIUJACY
SZWAJCARSKA DOSKONALOSC

To, co odréznia Kari Voutilainena od innych
zegarmistrzow, to jego zaangazowanie

w utrzymywanie bezposredniego kontaktu

z klientami. Kazdy stworzony przez niego zega-
rek jest wynikiem Scistej wspotpracy z klien-
tem, w ktdrej Kari przektada jego zyczenia

1 oczekiwania na wyjqtkowy czasomierz.
Kazdy szczegét jest skrupulatnie przemyslany,
a jakos¢ jest w centrum kazdego etapu procesu
produkcyjnego.

Gwarancja doskonatosci:

Comblémine, Voutilainen & Cattin

i Brodbeck Guillochage.

Dqzenie do doskonatosci nie ogranicza sie

do projektowania zegarkéw, ale obejmuje
réwniez pozyskiwanie wysokiej jakosci
komponentéw. W 2013 roku, w obliczu proble-
moéw technicznych z dostawcq tarcz,

Kari Voutilainen postanowit wzig¢ sprawy

w swoje rece. Przez szes¢ miesiecy firma znaj-
dowata sie bez tarcz, co sktonito Kariego do
wykupienia w 2014 roku upadtej firmy

z siedzibg w St-Sulpice, Val-de-Travers, ktéra
przyjeta nazwe Comblémine.

Firma, poczqtkowo pusta skorupa, nabrata
ksztattu dzieki determinacji Kariego
Voutilainena i jego zespotu. To samo doty-

czy obudéw. Po latach wspdtpracy z jednym
dostawcq zdecydowat sie zatozy¢ nowq firme,
Voutilainen & Cattin w Saignelégier, z powodu
spadku jakosci u poprzedniego dostawcy.

Te przejecia daty Kari Voutilainenowi petng
kontrole nad produkcjq kopert i tarcz, ktére sq
niezbedne dla jego wyjgtkowych zegarkow.

W duchu rozwoju i zachowania wyjqtkowej
wiedzy specjalistycznej, firma niedawno zain-
augurowata dziatalnos¢ Brodbeck Guillochage,
ktéra obecnie miesci sie w dawnej szkole
zegarmistrzowskiej Fleurier (Val-de-Travers),
zbudowanej w 1896 roku. Wyremontowany

w ciggu péttora roku, zgodnie z tradycjq,
budynek bedzie siedzibg najlepszych rzemiost
grupy. Misjg manufaktury pod kierownictwem
Angélique Singele jest zrewolucjonizowanie
dekoracji przedmiotéw w wielu dziedzinach,
daleko poza zegarmistrzostwem, i osiggniecie
miedzynarodowej stawy.
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SwissNano 10:

Technologia w stuzbie rzemiosta

Nabycie SwissNano 10 stanowi punkt zwrotny

w podejsciu Kari Voutilainena do produkcji.
Maszyna ta, wyprodukowana przez firme Tornos,
zostata specjalnie zaprojektowana, aby zaspokoic
potrzeby warsztatoéw o wysokiej precyzji, takich jak
Voutilainen. Kompaktowa i niezwykle precyzyjna,
moze produkowac komponenty z tolerancjq jednego
mikrona, co jest niezbednq precyzjq dla wyjqtkowych
zegarkow tworzonych przez Kari.

SwissNano 10 wyrdznia sie elastycznosciq i stabilno-
Scig termiczng, dwiema cechami, ktére umozliwiajg
mu utrzymanie rygorystycznych tolerancji bez
interwencji cztowieka, nawet w nocy. Maszyna ta nie
tylko umozliwia produkcje komponentéw we
wtasnym zakresie, ale takze oferuje fenomenalny
wzrost wydajnosci. Dla rzemieslnika takiego jak
Kari Voutilainen, mozliwos¢ kontrolowania kazdego

Kari Voutilainen i operator Nicolas Berger przed
SwissNano 10, kluczowa maszyna do produkcji elementéw
o mikrometrycznej precyzji.

N,
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etapu procesu produkcyjnego ma kluczowe znacze-
nie, a SwissNano 10 pozwala mu 0siggngc ten poziom
kontroli.

Przed zakupem SwissNano 10 wiele precyzyjnych
czesci musiato by¢ wykonywanych recznie na tokar-
kach CNC, co byto czasochtonnym zadaniem wyma-
gajgcym znacznej wiedzy specjalistycznej. Dzieki
SwissNano 10, Kari byt w stanie zautomatyzowacé
znaczng czes¢ tego procesu, co nie tylko poprawito
Jjakos¢ komponentow, ale takze pozwolito jego
zespotowi skoncentrowac sie na bardziej ztozonych

i kreatywnych zadaniach.

Skupienie i dbatos¢ o szczegdty w warsztacie, gdzie kazdy
detal ma znaczenie przy tworzeniu wyjatkowych zegarkow.

decomagazine 04-2024

W oparciu o ten sukces, Kari Voutilainen planuje
zakup kolejnych centréw obrébczych, prawdopodob-
nie szwajcarskich, aby uzupetnic swojq flote maszyn
i zaspokoic rosnqce potrzeby swojej firmy.

Model niezaleznosci i wiedzy specjalistycznej
Obecnie warsztat Voutilainen produkuje okoto

70 zegarkow rocznie, a liczba ta jest celowo ogra-
niczona, aby zachowac pewnq ekskluzywnos¢é.

Ta rzadkos$¢ przyczynia sie do wartosci zegarkéw
Voutilainen, ktéra moze wzrosngc od 150 do 400 % na
rynku wtérnym. Strategia ta umozliwia Kari u trzy-
manie Scistej kontroli nad rynkiem i zapewnienie, zZe
kazdy zegarek, ktéry opuszcza warsztat jest wyjgtko-
wym egzemplarzem.

voutilainen.ch

Poznaj nasz raport
w wideo na



STF / New Coating

Discover our new STF coating in the TOP-Watch range, specially [=]:
developped for challenging machining operations in tough materials. Learn more
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DO EDUKACJI TECHNICZNEJ

Swiss Machining Academy rewolucjonizuje swiat szwajcarskiej i
wielowrzecionowej obrébki skrawaniem, oferujgc BEZPLATNE
szkolenia online. Zasilana przez Tornos i TITANS of CNC, akademia
ta wyposaza studentdw, nauczycieli i pracownikéw produkcyjnych
w umiejetnosci potrzebne do odniesienia sukcesu w dzisiejszym
przemysle obrébki precyzyjne;.

Opanuj precyzje, podnies swoje umiejetnosci:
Odwiedz swissmachiningacademy.com juz dzis—i koniecznie sSledz
TITANS of CNC w mediach spotecznosciowych.
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