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Am 20. Mdrz 2024 erreichte Tornos mit

der Einweihung des neuen Werks in Houli, Taichung,
ein bedeutendes strategisches Etappenziel

seiner Expansion in Asien.
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Editorial — Turning Together: Einweihung des neuen
Werks von Tornos im Bezirk Houli, Region Taiwan

Serie Swiss XT von Tornos: Die Revolution in der Bearbei-
tungstechnik Kompakt, vielseitig und leistungsstark

Ein Ass im Armel: Die Swiss GT 32 verschafft
Ace Machining einen grofsen Wettbewerbsvorteil

Neue Bestmarke im bleifreien Zerspanen

Die Wiedergeburt von Tornos-Maschinen:
ein nachhaltiges Engagement fiir die Kreislaufwirtschaft

De Reu Décolletage: Tradition und Innovation
gewdhrleisten Prdzision

Begegnen Sie der Zukunft der Automatisierung mit
der Abteilung fiir Sonderentwicklungen von Tornos

Prdéizisionsteile flir die Elektromobilitdit :
Tornos MultiSwiss 8x26

Uber das Virtuelle hinaus: Das immersive Erlebnis
des Starrag Showrooms in Vuadens

Tornos erdffnet ein neues Werk in Houli und ldutet
eine innovative, nachhaltige Zukunft ein
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,Wir stolz auf diese erweiterten Kapazitdten,
mit denen wir Tornos-Produkte herstellen,
verkaufen, prdsentieren und unsere Kunden auf
der ganzen Welt noch besser bedienen kénnen.”




EDITORIAL

Turning Together:
Einweihung des neuen
Werks von Tornos 1m Bezirk
Houli, Region Taiwan

Tornos hat am 20. Mdrz 2024 mit der offiziellen Eréff-
nung eines neuen, hochmodernen Werks im Cen-
tral Taiwan Science Park im Bezirk Houli der Stadt
Taichung, Region Taiwan, ein neues Kapitel in seiner
langen Geschichte aufgeschlagen. Ich spreche fiir die
gesamte Belegschaft von Tornos (Taichung) Machine
Works Ltd. (TTW), wenn ich sage, dass wir stolz auf
diese erweiterten Kapazitéiten sind, mit denen wir
Tornos-Produkte herstellen, verkaufen, préisentieren
und unsere Kunden auf der ganzen Welt noch besser
bedienen kénnen.

Die moderne Fertigungstechnik und die qualifizierten
Arbeitskrdfte dieser Region Taiwans sind fiir Tornos,
das hier seit 2014 prdsent ist, ein wichtiges Plus. Mit
ausgeprdgten Kompetenzen in der Prézisionsbear-
beitung und Fertigung bietet diese Region Taiwans
hoch qualifizierte Arbeitskrdfte und zuverldssige
Partner. Dartiber hinaus ist diese Region ein Ver-
kehrsknotenpunkt im asiatisch-pazifischen Raum
und hat durch die internationale Anbindung gro[se
geografische Vorteile. Der Bezirk Houli liegt in der
Mitte der Region—in néchster Nédhe zum Hafen

von Taichung, zu Autobahnen und zum Bahnhof
fiir Hochgeschwindigkeitsziige—und bietet so beste
Transportmdglichkeiten. Unser neues Werk hier ist
eine Investition in unsere Mitarbeiter, den Bezirk
Houli, diese Region Taiwans und - ganz wichtig - in
die Zukunft unserer Kunden in aller Welt.

Dieses in zwei Jahren hochgezogene Bauprojekt
wurde sorgfdltig vorbereitet und umgesetzt. Trotz
Covid-19, des russisch-ukrainischen Krieges und der
damit verbundenen Lieferkettenprobleme konnten

Michael Ho General Manager Tornos Taiwan

wir unser neues Werk dank unserer hervorragenden
Partner plinktlich in Betrieb nehmen. Dieser Erfolg
ist ein weiterer Beweis fiir den Anspruch von Tornos
in jedem Bereich seiner Geschdftstdtigkeit Spitzen-
leistungen zu vollbringen.

Wir verfligen jetzt nicht nur tliber die flinffache
Produktionskapazitdt als an unserem bisherigen
Standort—und Platz flir zuklinftige Erweiterun-
gen—, sondern haben auch Solarpaneele auf dem
Dach unseres neuen Werks installiert, die Tornos zu
einem der fiihrenden Unternehmen in unserer Region
in Sachen Nachhaltigkeit machen: Wir erzeugen
unseren eigenen Strom und kénnen tiberschiissigen
Strom an Energieversorgungsunternehmen dieser
Region Taiwans verkaufen und damit auch noch
Emissionsgutschriften fiir Tornos erwirtschaften.
Zusdtzlich sorgen wir mit grofSen Ventilatoren in der
Produktionslinie fiir eine effiziente Luftzirkulation
und konvektive Wirmetibertragung und reduzieren
so den Bedarf an mechanischer Klimatisierung.

In dieser vom Streben nach Spitzenleistungen und
zukunftsorientiertem Denken geprdgten Atmosphdire
produzieren die Mitarbeiter von TTW einige der
zuverldssigsten—und qualitativ hochwertigsten—
Langdrehautomaten von Tornos flir den Export an
Hersteller von Hochprdizisionsteilen weltweit. Unsere
Mitarbeiter und unsere Lieferanten sind sehr stolz
auf die Baureihen Swiss GT und Swiss XT, die wir hier
nach strengen, von Tornos Moutier (TMO) festgeleg-
ten Regeln der Qualitdtssicherung herstellen. Neben
der Herstellung der Swiss GT und Swiss XT beschdifti-
gen wir uns auch mit Spezialentwicklungen,

decomagazine 02-2024



De nouvelles matieres a décolleter ?
Nous avons toujours de nouvelles solutions a vous proposer.

Neue Werkstoffe, die auf lhrer Langdrehmaschine bearbeitet werden sollen?
Wir haben immer neue Lésungen fr Sie.

Depuis toujours, une seule motivation : votre réussite.
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Anpassungen sowie mit der Entwicklung und
Einrichtungen von Maschinen. AufSerdem testen wir
die von uns hergestellten Maschinen am Einsatzort.

Die ausgiebig gefeierte Eréffnung und der anschlie-
[Bende Tag der of fenen Tiir setzten den Schluss-
punkt unter ein erfolgreiches zweijdhriges Gemein-
schaftsprojekt: Turning together—die Schweiz und
das TTW-Team arbeiten gemeinsam fiir den Erfolg
unserer Kunden heute, morgen und tibermorgen. Wir
waren nicht nur stolz darauf, die neuesten Technolo-
gien von Tornos und unseren Beitrag zur weltweiten
Wirtschaft zu présentieren, sondern auch darauf,
unseren Gdsten, darunter Kunden, leitende Mitarbei-
ter von Tornos aus der ganzen Welt, Vertreter ftih-
render Unternehmen in Ihren Branchen, Geschdifts-
partnern und Regierungsvertretern, den ganzen
Enthusiasmus und die hohen Kompetenzen unserer
Mitarbeiter zu zeigen.

ENDLICH SPANE UND KUHLUNG
UNTER DEINER KONTROLLE

EDITORIAL

Bei TTW und an allen Tornos-Standorten weltweit
sind die Mitarbeiter unser wertvollstes Kapital; Die
Anwerbung und Bindung von Spitzentalenten ist der
Schliissel zum Erfolg von Tornos. Bei der Gestaltung
dieses neuen Werks wurde deshalb besonderer Wert
auf ein kollegiales, freundliches und dynamisches
Arbeitsumfeld gelegt. Beleg daftir sind die offen
gestalteten Biiros und schlanken Produktionslinien,
die die Innovationsfreude unsere Mitarbeiter wecken,
die Kommunikation verbessern und dem Qualitcits-
management nach [SO 9001 unterliegen. Durch die
Férderung einer Kultur des kontinuierlichen Lernens
und der Entwicklung unterstiitzen wir unsere Mit-
arbeiter dabei, innovativ zu sein und Produkte und
Dienstleistungen héchster Qualitdt zu liefern.

Wir von TTW sind stolz auf das Vertrauen von Tornos
und freuen uns auf die gemeinsame Zukunft—
Turning Together, auf einem kontinuierlichen Weg zu
Wachstum und Erfolg.

MAS

TOOLS & ENGINEERING

TOOL®plate

Schnellwechselsystem mit
zentraler Innenkuhlung

Einfache und schnelle Montage

Hohe Prozessfahigkeit in Kombination mit

unserem PZ®turn System und

Standard-Quadratschafthaltern

Hohe Flexibilitat

Plug & Play

TOOL®plate fur Langdreher
Innenkidhlung ohne stérende Kuhimittel-

schlauche

mas-tools . de

LEONBERG

SCAN ME!
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AKTUELL

Serie Swiss XT von Tornos:
Die Revolution N
der Bearbeitungstecnnik

Die Serie Swiss XT von Tornos ist nicht einfach eine Serie von
Maschinen - sie ist unser Versprechen fur Spitzenleistung. Die
Swiss XT wurde fUr die Produktion von hohen Stickzahlen
entwickelt und erfUllt prazise alle Anforderungen

der modernen Fertigung. Jedes mit ihr produzierte Teil

Ist ein Beleg fUr ihre unubertroffene Prazision

und Zuverlassigkeit, deshalb ist sie pradestiniert fur alle
Branchen, in denen Effizienz und Nachhaltigkeit an erster
Stelle stehen.

@@ TO? n 0 S Kompaktes Leistungspaket

o Mit ihren geringen AufSenmaf3en von 3056 X 1440 X
&?’ 2242 mm kombiniert die Swiss XT kompaktes Design
S mit vielseitigen Funktionen. Ihre drei unabhdngigen
Industrielle 111 Werkzeugsysteme und die individuell anpassbaren
g?hizsg ostier Achsen machen sie zur perfekten Maschine fiir alle
Tel. +41 32 494 4 44 Branchen, die hohe Préizision und Anpassungs-
T féhigkeit verlangen. Diese Serie zeichnet sich nicht
nur durch einen sehr gut zugdnglichen Bearbeitungs-
bereich, sondern auch durch ein hervorragendes
Preis-Leistungs-Verhdltnis aus und setzt damit neue
Ma[3stébe in der Branche.

Spindeln der Extraklasse:

Leistung & Wirtschaftlichkeit

Steigern Sie [hre Produktionskapazitdten mit unse-

ren robusten Haupt- und Gegenspindeln, die fiir eine
lange Lebensdauer und maximale Produktivitdt mit

decomagazine 02-2024
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SERIE SWISS XT VON TORNOS:
DIE REVOLUTION IN DER BEARBEITUNGSTECHNIK KOMPAKT, VIELSEITIG UND LEISTUNGSSTARK

robusten, langlebigen Keramiklagern ausgestattet
sind. Diese Spindeln sind perfekt ausbalanciert,
bewdltigen auch schwere Aufgaben in der Haupt-
und in der Gegenbearbeitung, ohne zu blockieren,
und ermdglichen so eine reibungslose und effiziente
Bearbeitung.

Unsere Spindeln sorgen fiir hohen Materialdurchsatz
und steigern deshalb die Wirtschaftlichkeit immens.
Sie sind die Basis [hres Produktionserfolgs. Die Serie
Swiss XT besteht aus mehreren Modellen, die auf die
unterschiedlichsten Bearbeitungsanforderungen
zugeschnitten sind. Die Swiss XT 16 mit einem Stan-
gendurchlass von bis zu 16 mm und Spindeldrehzah-
len von bis zu 12.000/min ist perfekt ftir Operationen,
die Prdizision und hohe Drehzahlen erfordern. Fiir
gréfSere, anspruchsvollere Anwendungen verarbeitet
die Swiss XT 32 Stangen mit einem Durchmesser von
bis zu 32 mm, bei Bedarf ohne Fiihrungsbuchse, was
die Flexibilitcit bei der Materialauswahl erh6ht und
weniger Abfall produziert. Dartiber hinaus verfligt
jedes Modell tiber ein Schnellumriistsystem fuir
Flihrungsbuchsen, das einen reibungslosen Wechsel
zwischen dem Betrieb mit und ohne Fiihrungsbuch-
sen in nur 15 Minuten ermdglicht.

Unerreichte Flexibilitdt mit doppelter Kinematik
Die Swiss XT bietet eine untibertroffene Flexibilitcit
bei der Konfiguration. Sie ist entweder mit 8 oder

9 Achsen erhdiltlich, um allen Ihren Préizisionsan-
forderungen gerecht zu werden. Erweitern Sie die
Vielseitigkeit Ihrer Maschine mit der optionalen
Z2-Achse an einer zweiten Werkzeugsdule fiir spezi-
elle Aufgaben wie Tiefbohren und ,Balance cutting”.
Dieser Zusatz steigert nicht nur die Méglichkeiten
der Maschine, sondern auch ihre Anpassbarkeit fiir
komplexe Operationen.

Plug&Play-B-Achse fiir maximale Vielseitigkeit
Maximieren Sie [hre Bearbeitungsmdéglichkeiten mit
unserer optionalen Plug-and-Play-B-Achse, die sich
miihelos in Thre bestehende Konfiguration integrie-
ren ldsst. Diese innovative Funktion ermdglicht den
Einsatz von bis zu vier zusdtzlichen Werkzeugen

in den Hauptbearbeitungen und sorgt durch ihre
spielfreie Konstruktion fiir dauerhafte Préizision im
harten Einsatz.

decomagazine 02-2024



Modularer Arbeitsbereich:

Das Zentrum der Produktivitat

Verwandeln Sie die Swiss XT zum Leistungspaket
fiir das Stangenfrdsen, indem Sie optional bis zu
flinf Motoren fiir angetriebene Werkzeuge einsetzen.
Damit wird dieser Drehautomat zu einem vollstén-
digen Frdszentrum, jedoch zu einem Bruchteil der
Ublichen Kosten. Die anwenderfreundliche kinemati-
sche Ausriistung mit 2 x 3 Achsen in der Haupt- und
Gegenbearbeitung ermdglicht eine prdzise numeri-
sche Einstellung in alle Richtungen, die keiner manu-
ellen Feinjustierung bedarf.

Effizienz neu definiert

Die Swiss XT rationalisiert komplexe Aufgaben mit
14 speziellen Werkzeugen fiir Gegenoperationen,
reduziert die Zykluszeiten und ermdglicht eine
dufSerst effiziente Herstellung komplizierter Designs.
Die doppelreihige Werkzeuganordnung in der
Hauptbearbeitung optimiert die Aufgabenteilung
weiter und steigert so die Produktivitcit erheblich.

Einfache Programmierung mit TISIS

Vergessen Sie das komplizierte Programmieren

von Maschinen mit drei unabhéngigen Werkzeug-
systemen. Unsere TISIS-Software vereinfacht diesen
Prozess und sorgt fiir reibungslose Abldufe sowie
eine effiziente Aufgabenverwaltung. Das Gantt-

AKTUELL

Diagramm ermdéglicht einen schnellen Abgleich der
Operationen tiber alle Kandle hinweg, wihrend der
[SO-Editor Sie durch die Feinheiten des G-Codes navi-
giert und Ihnen hilft, Ihre Swiss XT auf die spezifi-
schen Anforderungen Ihrer Teile abzustimmen.

Kostengiinstiges ACB Plus fir

hervorragendes Spanemanagement

Erweitern und sichern Sie die Autonomie Ihrer
Prozesse mit unserer optionalen Software Active
Chip Breaker Plus (ACB Plus). Dank der Active Chip
Breaker Technologie bietet diese Funktion ein
erstklassiges Spdnemanagement und sorgt fiir
Sauberkeit und Effizienz.

Umweltbewusste Bearbeitung

Die Serie Swiss XT steht fiir Nachhaltigkeit und ver-
fligt tiber Funktionen wie den Eco-Modus von Tornos,
der den Energieverbrauch um bis zu 75 % reduziert.
Die Vorheizoption beschleunigt das Hochfahren

der Produktion und spart zusdtzlich Energie. Ein
weiteres Beispiel fiir die Bemiihungen von Tornos, die
Umweltbelastung zu minimieren, ohne die Leistung
zu beeintrdchtigen.

tornos.com

decomagazine 02-2024
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LWir versuchen, die technologisch
fortschrittlichste Werkstatt zu sein, und
das bedeutet, dass wir Maschinen brauchen,
die sonst keiner hat.” Ron Wallace,
Prasident von Ace Machining

= - > =

Foe o
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VORSTELLUNG

EIN ASS IM ARMEL:

Dle Swiss GT 32

Als Ron Wallace, Prasident und MiteigentUmer von

Ace Machining in Dartmouth, Nova Scotia, Kanads,
keinen Lieferanten fFUr die Herstellung einer Charge

von Edelstahlstiften mit 5 mm Durchmesser fUr eine
Schiffsanwendung fand, setzte er auf den duRerst
vielseitigen Drehautomaten Swiss GT 32 - eine Losung,
mit der sich sein Unternehmen von den Wettbewerbern

Ace Machining

30 Orion Ct
Dartmouth

NS B2Y 4W6

Kanada

Tel. +1902-463-6347
info@acemachining.ca
acemachining.ca

Im Osten Kanadas absetzen konnte.

Ace Machining wurde 2008 wdhrend der globalen
Finanzkrise gegriindet, als das reale Bruttoinlands-
produkt weltweit zwischen 2007 und 2009 um

liber 18 Prozent fiel, und scheint daher sehr stabil
aufgestellt zu sein — und das hat vermutlich viel

mit der I6sungsorientierten Einstellung von Wallace,
seinem Geschdiftspartner Andy Race und den

liber 50 Mitarbeitenden des Unternehmens zu tun.

,Ich bin von Beruf SchweifSer und habe mich schon
immer fur Metall und Metallverarbeitung begeistert.
2008 war ich im Gastgewerbe beschdiftigt und hatte
gehofft, das Unternehmen, fiir das ich arbeitete, liber-
nehmen zu kénnen, doch die Eigentiimer verkauften
es an eine andere Firma. Da fand ich, dass es an der
Zeit ist, etwas Eigenes zu griinden®, so Wallace, und
erzdhlt weiter wie er und Race, ein Zerspanungs-
mechaniker, auf die Idee kamen, eine Werkstatt fiir
manuelle Zerspanung zu griinden.

Sechzehn Jahre spdter ist die Fertigungswerkstatt,
die mit nur drei Mitarbeitenden in einem von Wallace
als ,Dungeon” bezeichneten Raum begann, vermut-
lich die modernste Zerspanungswerkstatt im Osten

decomagazine 02-2024
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EIN ASS IM ARMEL:

DIE SWISS GT 32 VERSCHAFFT ACE MACHINING EINEN GROSSEN WETTBEWERBSVORTEIL

,Die Swiss GT 32 mit der
TISIS-Software ist sehr
werkstattfreundlich...
Wenn wir einen weiteren
Drehautomaten kaufen,
dann von Tornos. Das sind
echte Arbeitstiere.”

Ron Wallace
Prasident von Ace Machining

14 decomagazine 02-2024

Kanadas, und bietet nicht nur traditionelle manuelle
Frés-, Dreh- und SchweifSarbeiten an, sondern auch
Wasserstrahl- und CNC-Bearbeitung. Selbst wéihrend
der Covid-19-Pandemie bekam Ace Machining keinen
Kratzer ab: Das Unternehmen stellte sogar neue
Mitarbeitende ein und zahlte Uberstunden, wéhrend
andere kleine Unternehmen Personal entlassen oder
flir immer schliefSen mussten.

,Ich habe mich voll ins Zeug gelegt. Ich dachte wirk-
lich, uns kénnten aufgrund der Pandemie die Auf-
trdge wegbrechen, also habe ich alles angenommen,
was reinkam?, berichtet Wallace.

Innovativ unterwegs

Zugleich stellte Ace Machining Innovationsgeist
unter Beweis. Das Unternehmen erkannte, dass die
Wirtschaft — darunter Fast-Food-Unternehmen — ihre
Kunden weiter bedienen und dabei sowohl die Kun-
den als auch das eigene Personal schiitzen musste.
Also entwickelte es Schutzwdinde aus Acrylglas
(Polymethylmethacrylat), Desinfektionsmittelstdnder



und Tabletts fiir hygienischen Drive-through-Verkauf
bei der Restaurantkette Dairy Queen in Kanada und
den USA.

Die Umtriebigkeit von Ace Machining wéhrend der
Pandemie hielt nicht nur das Geschdft am Laufen,
sondern ermdglichte Wallace und seinem Geschdifts-
partner sogar das Schmieden von Expansionsplénen,
die letztlich zu einer Verdopplung der Produktionsfld-
che fiihrten.

,Wdhrend ,Corona”“nahmen die Anfragen immer
stérker zu, so dass wir im September 2020

unser Gebdude von 1.115 Quadratmetern auf etwa
2.973 Quadratmeter erweiterten’, so Wallace.

Der zusdtzliche Platz kommt gelegen, da Wallace sich
auf Kundendienst und technologischen Fortschritt
konzentrieren mdchte.

,Wir versuchen, die technologisch fortschrittlichste
Werkstatt zu sein, und das bedeutet, dass wir Maschi-
nen brauchen, die sonst keiner hat”, erkldrt Wallace.

VORSTELLUNG

Und hier kommt bei Ace Machining die Swiss GT 32
von Tornos ins Spiel — der einzige Tornos-Drehauto-
mat in Kanadas Osten.

Swiss GT 32 tritt auf den Plan

Der Erwerb des Drehautomaten Swiss GT 32 mit
beweglichem Spindelstock hob die technische Posi-
tionierung des Unternehmens im Jahr 2022 auf ein
neues Niveau.

,Wir hatten einen neuen Kunden gewonnen, der bei
uns 5-mm-Stifte bestellte, doch flir die Fertigung
eines einzigen Stifts bendtigten wir rund sieben
Minuten. Eines Tages besuchte ich eine Werkstatt mit
Drehautomaten, die ihre Produkte in einer unglaub-
lichen Geschwindigkeit ausspuckten®, erinnert sich
Wallace. ,Also fragte ich den Besitzer:,Ich muss da
einen kleinen Stift fertigen, kénnten Sie das fiir mich
machen ?, aber er sagte mir, dass er keine Fremdauf-
trdge annimmt.”

Hartndckig versuchte Wallace, einen Lohnfertiger zu
finden, der den fraglichen Stift herstellen konnte, und

decomagazine 02-2024
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EIN ASS IM ARMEL:

DIE SWISS GT 32 VERSCHAFFT ACE MACHINING EINEN GROSSEN WETTBEWERBSVORTEIL

stief$ schlief3lich in Ontario auf eine Werkstatt mit
Drehautomaten, die sich bereit erkldrte, das Teil zu
fertigen. Zwélf Wochen und zahllose unbeantwortete
E-Mails und Telefonanrufe spdter wartete er noch
immer.

Also fuhr sein Team fort, die kleinen Stifte selbst zu
fertigen, mit einer Bearbeitungsdauer von sieben
Minuten pro Stiick. Wallace war frustriert, aber er
lie$ nicht locker.

,Ich begann, Informationen tiber Drehautomaten
einzuholen und sah mir verschiedene Marken an.
Ich entschied, einen Drehautomaten zu kaufen, und
sobald er da ist, fertigen wir Teile fiir andere.”

Hier kam Maschinenlieferant Elliott Matsuura ins
Spiel, der die Tornos Swiss GT 32 empfahl. Die Abge-
schiedenheit Ostkanadas und das Engagement von
Elliott Matsuura waren weitere wesentliche Griinde
flir die Entscheidung, in eine Tornos-L&sung zu
investieren.

,Sie miissen wissen, dass selbst der Versand ,liber
Nacht” hier zwei Tage dauern kann“lacht er. ,Die
Untersttitzung, die wir von Elliott Matsuura bekom-
men haben, war wirklich entscheidend fiir den
Zuschlag an Tornos.”

decomagazine 02-2024

Werkstattfreundliches Programm TISIS

Wallace und Jonathan Blinder, CNC-Manager von
Ace Machining, waren sofort von den Méglichkeiten
der Maschine und der Tornos-Programmiersoftware
TISIS begeistert.

,Die Swiss GT 32 ist unser erster Drehautomat. Wir
kommen aus der Welt von Mastercam, und dadurch
war fuir die TISIS-Software keine steile Lernkurve
nétig”, verdeutlicht Wallace. ,Unsere Swiss GT 32 kam
im Dezember 2022 an und wir haben sie nur zur
Fertigung unserer eigenen Teile verwendet, bis wir
verstanden hatten, wie wir sie einsetzen konnten.
Automatisierte Bearbeitung war fiir unsere Mitarbei-
tenden komplett neu, aber die Swiss GT 32 mit TISIS
ist sehr werkstattfreundlich.”

Das Sahnehdubchen

Das Sahnehdubchen ist die Partnerschaft von Tornos
mit dem CNC-Bearbeitungsunternehmen TITANS

of CNC, das mit seiner kostenlosen, onlinebasierten



TITANS of CNC Academy die technische Weiterbil-
dung revolutioniert und heute mit dem Drehau-
tomatenpionier Tornos an seiner Seite den Weg in
die Zukunft der Drehbearbeitung ebnet, indem die
Arbeitskrdfte geschult werden. Wallace und Blinder
sind grofSe Fans des YouTube-Kanals von TITANS of
CNC.

,Egal welches Problem wir hatten — der Leiter des
Langdrehautomatenbereichs von TITANS of CNC,
Donnie Hinske, hatte es schon besprochen”, lobt
Wallace. ,Seine Tornos-Videos haben uns enorm
geholfen.”

Mit dem Vertrauen in die Fdhigkeiten der Swiss GT 32,

dem Support von Elliott Matsuura und dem Wissens-
transfer von TITANS of CNC kann Ace Machining
weiter Uber sich hinauswachsen, um die Kundschaft
zufriedenzustellen und an sich zu binden. Wallace
hat Langteil- und Mehrkantdrehapparate gekauft
und priift nun den Erwerb einer Wélzfréseinheit.

VORSTELLUNG

Fertig, los!

Mit der Swiss GT 32 ist Ace Machining laut Blinder in
der Lage, jedes Kleinteil zu bearbeiten, egal ob es sich

um einen Prototyp oder eine Serienfertigung handelt.

,Einige unserer Kunden bringen uns Teile, die nur
sehr, sehr schwer mit einer konventionellen CNC-
Drehmaschine zu fertigen wdren, beispielsweise, weil
eine lange Welle mit kleinem Durchmesser gehalten
werden muss, oder auch aus anderen Griinden. Und
wenn aus einem Prototypen ein Serienteil wird, dann
kénnen wir auch das bewdltigen und haben bereits
das Programm vorbereitet. Wir haben Serien von
flinf, sechs Teilen bis hin zu 1.500 Teilen aus Edelstahl
316, Aluminium oder exotischen Kunststoffen und
mit Durchmessern von 5 bis 32 mm gefertigt.”

,Wenn wir einen weiteren Drehautomaten kau-
fen, dann von Tornos. Das sind echte Arbeitstiere,”

ergdnzt Wallace.

acemachining.ca

decomagazine 02-2024
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Dank seiner hydrostatischen Technologie, die
hervorragende Oberfléchenqualitaten erméglicht,
ist die MultiSwiss-Maschine besonders fur

die Bearbeitung von bleifreiem Messing geeignet.
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Neue

AKTUELL

TORNOS UND PAUL HORN
BUNDELN IHRE EXPERTISE

Bestmarke

Die Forderungen nach bleifreien Werkstoffen nehmen immer
weiter zu, bis hin zu Bestrebungen, Blei ganz aus dem
Stoffkreislauf zu verbannen. Deshalb haben der Tubinger
Werkzeugspezialist Paul Horn GmbH und der Schweizer
Drehmaschinenhersteller Tornos zu den Horn Technologietagen
Im Juni gemeinsam eine Losung fur Herstellung eines
komplexen Kabelzylinders aus bleifreiem Messing auf einer

MultiSwiss 6x16 entwickelt.

Dieser wurde bis dahin auf einspindligen Langdre-
hern gefertigt und durch diesen neuen technologi-
schen Ansatz wurde die Produktivitdt wesentlich
gesteigert. Zur EMO wurde dieser Prozess weiter
optimiert und die Taktzeit von 15 auf unter 10 Sekun-
den reduziert.

Noch ist die Zerspanung bleifreier NE-Metalle eher
die Ausnahme aber die Zerspanung von bleifreien
Werkstoffen wird zunehmen. Gesetzliche Vorga-
ben beschréinken weltweit den Einsatz von Blei in
Elektronikgerciten und Bauteilen. Zudem miissen
Autobauer durch die Zunahme der Elektromobi-
litéit immer mehr bleifreies oder bleiarmes Kupfer
zerspanen. Kupferlegierungen zeichnen sich durch
eine hohe thermische und elektrische Leitfdhigkeit
sowie eine hervorragende antibakterielle Wirkung
aus. Durch die starke Reduzierung bzw. den Verzicht
auf Blei wird die Zerspanbarkeit dieser Legierungen
allerdings entscheidend erschwert. Das Blei in den
Kupferlegierungen sorgt fiir einen guten Spanbruch
und wirkt leicht schmierend. Dadurch reduziert sich

decomagazine 02-2024
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NEUE BESTMARKE IM BLEIFREIEN ZERSPANEN

Die Tornos MultiSwiss
verfugt Uber einige
technische Vorzuge,
die keine Wettbe-
werbsmaschine bie-
tet.”

20

die Reibung, was eine geringere Wérmeentstehung
an der Schneide zur Folge hat. Manche bleifreien
Werkstoff-Substitute erh6hen den Werkzeugver-
schleif3 durch Materialaufschmierungen, erzeugen
lange Wickelspéne und verhindern so einen sicheren
Prozess. Die Zerspanung dndert sich komplett. Fehlt
das Blei, verschlechtert sich die Zerspanbarkeit ent-
scheidend, und die Prozesssicherheit sinkt auf Grund
langer Spdne rapide. Vorausschauende Anbieter von
Werkzeugmaschinen wie Tornos und Prdéizisions-
werkzeugen wie Horn suchen deshalb seit einiger Zeit
nach Ldsungen, die diese Bearbeitungen verbessern
und hohe Werkzeugkosten vermeiden.

Umstellung auf bleifreies Messing

als Herausforderung

Zu den Horn Technologietagen hat das Projektteam
um Hermann Reinhardt von Horn und Patrick
Schneider von Tornos in Rekordzeit eine Losung

flir die Herstellung eines komplexen Kabelzylinders
aus bleifreiem Messing entwickelt, die fiir Aufsehen
sorgte. Damit war der Ehrgeiz des Teams geweckt
und gemeinsam wurde der Prozess optimiert. Dabei
zeigte sich, wie wichtig der enge Austausch zwischen
Maschinen- und Werkzeughersteller ist. Die Tornos
MultiSwiss verfligt Uber einige technische Vorziige,
die keine Wettbewerbsmaschine bietet. Durch die
hydrostatische Spindellagerung tiberzeugt sie durch
eine extreme Laufruhe, selbst bei hohen Drehzahlen.
Sogar bei breiten Einstichen sind keine Rattermar-
ken zu erkennen und die Oberfldchengtite ist extrem
hoch. Zur Stiickzeitoptimierung hat das Projekt-
team die Prozessparameter angepasst. Der Ablauf
von Lage eins bis sechs wurde nochmals optimiert
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und die entsprechenden Werkzeuge getauscht. Die
MultiSwiss ist in der Lage die Trommel vor- und riick-
wdrts zu schalten. Diese Funktion wurde im zu den
Technologietagen entwickelten Prozess noch genutzt,
nun aber im Zuge der Zeitoptimierung nicht mehr
verwendet. Zur Zeiteinsparung beigetragen haben
zusdtzlich die kurzen Ladezeiten durch die spezielle
Stangenfiihrung. Desweiteren ist die Maschine mit
dem Active Chip Breaker Plus System ausgestattet,
das fiir ein besseres Spdnemanagement sorgt.

Das patentierte System Active Chip Breaker Plus
(ACB Plus) von Tornos ist weltweit einzigartig. Durch
den Einsatz einer Tieffrequenztechnologie schwingen
mit ACB Plus die Linearachsen und Maschinenspin-
del synchron. Dadurch ergibt sich eine minimale
Unterbrechung des Zerspanungsvorgangs, wéhrend
der der Span kontrolliert ausgestofSen wird. Dies
vermeidet Spanverwicklungen oder Héngenbleiben
der Spdne an Werksttick oder Werkzeugen, verringert
den Bedarf an Hochdruck-Kiihlschmierstoff und stei-
gert die Gesamtproduktivitdt. Wobei der Arbeitsraum
der MultiSwiss insgesamt flir einen stérungsfreien
Spdnefall und dufSerst riistfreundlich ausgelegt ist.
Bei der Takt- und Stiickzeitoptimierung spielte
nattirlich auch die Steuerung der Maschine eine
entscheidende Rolle. Sie ist kinderleicht zu bedienen
und bietet eine Reihe hilfreicher Features. So wird
beispielsweise der Taktzeit bestimmende Arbeits-
gang Bohren angezeigt. Daran konnten die weiteren
Arbeitsschritte ausgerichtet und die Taktzeit weiter
reduziert werden.

Optimierung der Werkzeuggeometrie

Mindestens ebenso wichtig fiir den Erfolg des Pro-
jekts waren nattirlich auch die Werkzeuge. Und hier
haben sich die Experten von Horn so richtig ins Zeug
gelegt. ,Wir hatten schon bei den ersten Versuchen
mit Standardwerkzeugen gesehen, dass diese bei

der Zerspanung von bleifreien Materialien an ihre
Grenzen kommen. Die Bildung langer Band- und
Wirrspdne, der hohe Werkzeugverschleif$ von extre-
men Werkstoffaufschmierungen tliber Ausbriiche an
den Schneiden bis hin zum kompletten Bruch stellten
uns vor grofSe Herausforderungen®, so Hermann
Reinhart und weiter: ,Da unsere Standardwerkzeuge
fiir die Hochleistungszerspanung ausgelegt sind,
haben wir den Spanbruch durch Verdinderungen

der Schnittparameter und das ABC Plus System in
den Griff bekommen, wollten uns aber damit nicht
zufrieden geben. Die Optimierung der Werkzeuggeo-
metrie erschien uns als der vielversprechendste Weg,



die Taktzeiten zu reduzieren sowie eine hohe Stand-
zeit in Verbindung mit kurzen Spénen und einer
hohen Effektivitdt zu erreichen. Aus diesem Grund
haben die Experten von Horn spezielle Werkzeugeo-
metrien mit Spantreppen konstruiert und diese auf
die Schneiden gelasert. Anschlie[Send wurden die
Werkzeuge Inhouse mit einer speziellen Beschichtung
versehen, die die Bildung von Aufbauschneiden bzw.
Verklebungen verhindert, eine hohe Prozesssicher-
heit gewdhrleistet und die Standzeiten um bis zu 20
Prozent verléingert. Bei der Herstellung des bleifreien
Kabelzylinders werden jetzt 13 auf den Prozess hin
entwickelte Werkzeuge eingesetzt, beispielsweise
Formplatten mit einer gréfSeren Umschlingung, die
nochmals Zeit einsparen. Zuerst wird mit einem
Formbohrer gebohrt, Innen und AufSen gedreht,
Vorgestochen, Nuten gesto[Sen, die Mantelfldche
angespiegelt, Gewinde gestrehlt und am Schluss Plan
gedreht in u-genauer Préizision. Fiir die Massenfer-
tigung kénnte Horn die Werkzeuge sogar mit einer
PKD-Beschichtung versehen und damit die Perfor-
mance noch weiter steigern.”

AKTUELL

Der Startschuss fiir weitere Projekte

Um neue Technologien zu entwickeln und bei der
Bearbeitung von neuartigen bleifreien Werkstoffen
fiir den Kunden wirtschaftliche und erfolgreiche
Ergebnisse zu erzielen ist eine enge Abstimmung
zwischen Maschinen- und Werkzeughersteller
kiinftig unerldsslich. Je enger und partnerschaftli-
cher sie zusammenarbeiten, desto bessere Lésungen
entstehen, mit denen die Anwender im Wettbewerb
bestehen kénnen. Das gemeinsam realisierte Projekt
hat gezeigt, dass eine Hochleistungsmaschine und
eine darauf abgestimmte spezifische Geometrie und
Hochleistungsbeschichtung bei den Werkzeugen eine
sehr wirtschaftliche Bearbeitung von schwer zer-
spanbaren Materialien méglich macht. Die positi-
ven Erfahrungen aus diesem Projekt sind eine gute
Grundlage flir eine weitere enge Zusammenarbeit.
Denn sowohl fiir Tornos als auch fiir Horn stehen die
wirtschaftliche Bearbeitung in héchster Prdzision
und bester Oberfldche an erster Stelle.

decomagazine 02-2024
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Jedes Bauteil der Tornos-
Maschinen wurde entwickelk,
um der Zeit zu trotzen.
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AKTUELL

DIE WIEDERGEBURT VON TORNOS-MASCHINEN:

ein nachnaltiges

—NC

agement

In einer industriellen Welt, in der Nachhaltigkeit immer
wichtiger wird, setzt Tornos bei seinen Maschinen

DECO 10 Plus und SAS 16 Plus neue Maf3stabe. Diese
technologischen Glanzsticke vereinigen in sich traditionelle
Robustheit mit modernen Innovationen und sind mehr als
reine Produktionsmittel; sie sind auch Symbole fur

das Engagement von Tornos fur die Kreislaufwirtschaft.

TONOS

Tornos SA
Industrielle 1M
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +4132 494 44 4y
tornos.com

Technologische Erneuerung im Sinne

des Oko-Designs

Bei Tornos folgt die Erneuerung der DECO 10 und

der SAS 16 Plus einer klaren Strategie: die Lebens-
dauer von Maschinen verléingern und gleichzeitig
ihre Effizienz steigern und ihren ékologischen
Fuf8abdruck verringern. Die DECO 10 Plus, die auf
eine 25-jdhrige Geschichte zurtickblicken kann, wird
so um- und aufgertistet, dass sie dank umfangreicher
technologischer Upgrades, einschliefslich der neues-
ten Generation von CNC-Steuerungen und verbesser-
ten Schmiersystemen, eine Leistung erreicht, die mit
der von neuen Maschinen vergleichbar ist.

Und die SAS 16 Plus steht dem in nichts nach. Auch
diese Maschine wird komplett umgertistet, um

den Energieverbrauch und den Wartungsaufwand
durch ein optimiertes Design und ein verbessertes
Wédrmemanagement deutlich zu reduzieren.

decomagazine 02-2024
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DIE WIEDERGEBURT VON TORNOS-MASCHINEN:
EIN NACHHALTIGES ENGAGEMENT FUR DIE KREISLAUFWIRTSCHAFT

Technische Umriistungen der Maschinen

DECO 10 Plus

Die DECO 10 Plus bekommt eine numerische Steue-
rung der neuesten Generation, die Fanuc 31i-Bs, die
eine moderne Benutzerschnittstelle mit einem auf
einem Gelenkarm montierten Farbbildschirm und
einem USB-Anschluss fiir eine verbesserte Vernet-
zung bietet. Dieses Upgrade erleichtert die Integration
der Maschine in moderne, vernetzte Produktions-
umgebungen und bringt die DECO 10 Plus auf das
Niveau von Industrie 4.0.

Die neue CNC-Steuerung ermdglicht nicht nur die
Verwendung der PTO-Technologie, welche die traditi-
onelle PNC ersetzt, sondern auch eine effiziente Ver-
waltung aller Maschinenfunktionen, einschlief3lich
der C-Achsen fiir Haupt- (C1) und Gegenbearbeitung
(C4). Diese grundlegende Umstellung vereinfacht

die Wiederverwendung und Konvertierung von

Sehen Sie sich unser
Zeitraffer-Video an,
um die Transformation

einer DECO 10
zu erleben!
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Programmen zwischen verschiedenen Maschinen
und macht die Prozesse fiir die Bediener viel einfa-
cher handhabbar.

Die Programmierung erfolgt tiber TB-DECO, und
die aktualisierte CNC ermdéglicht die volle Nutzung
der fortschrittlichen technologischen Féhigkeiten
der Maschine. Diese Weiterentwicklung macht die
Maschine nicht nur schneller, sondern garantiert
auch die Verfligharkeit von Fanuc-Ersatzteilen fiir
die ndchsten 25 Jahre, gleichbedeutend mit Ildingerer
Lebensdauer und héherer Zuverldssigkeit.

Optional kann die DECO 10 Plus zusdtzlich mit
innovativen Systemen wie den Spanbrechern ACB
und ACB Plus sowie der Programmierlésung TISIS
ausgestattet werden, die das Spdnemanagement und
die Effizienz der Programmierung optimieren.

Und nicht zuletzt bekommt die Maschine eine zykli-
sche Zentralschmierung, die eine optimale Schmie-
rung der Flihrungselemente gewdihrleistet und so
die Wartungsintervalle verldngert. Eine neue LED-
Leuchte verbessert die Ausleuchtung des Arbeitsbe-
reichs, sodass die Bediener mit besserer Sicht und
héherer Prézision arbeiten kénnen.

SAS 16 Plus

Bei der Aufarbeitung der SAS 16 Plus wird akribisch
auf jedes Detail geachtet und sichergestellt, dass alle
mechanischen Komponenten, von der Trommel bis
zu den Verriegelungszonen und den Gleitschienen,
demontiert, gereinigt und bei Bedarf ersetzt werden.
Dieses strenge Verfahren ist der Garant daftir, dass
danach alle Teile der Maschine optimal funktionie-
ren und die Maschine in einen nahezu neuwertigen
Zustand zuriickversetzt ist.

Im Gegensatz zu einer einfachen mechanischen
Uberholung erhdlt die SAS 16 Plus bedeutende techno-
logische Verbesserungen. Die numerische Steuerung
wird ersetzt durch eine FANUC-CNC der Serie Oi
Modell F, die eine untibertroffene Prézision und
Flexibilitcit im Betrieb ermdglicht. Der Spindelmo-
tor und die Nockenwelle, die fiir den reibungslosen
Betrieb der Maschine unerldsslich sind, werden
ebenfalls tiberholt, um einen zuverldssigen und dau-
erhaften Betrieb zu gewdhrleisten.

Um die Produktionseffizienz zu erhéhen, wird der
Spdnebehdlter vergrfSert, was eine kontinuierliche
Spanabfuhr erleichtert und eine unterbrechungsfreie
Produktion ermdglicht. Die Abdichtung der Maschine
und des Gehduses wurde verbessert, um den gesam-
ten Arbeitsbereich sauberer und sicherer zu halten.
Die SAS 16 Plus ist jetzt mit vielen neuen Funktionen



ausgestattet, die ihren Nutzwert maximieren. Eine
neue Kiihlmittelpumpe mit erhéhter Forderleis-

tung sorgt fiir eine effiziente Kiihlung wédhrend der
Schneidarbeiten und auch der Druckluftverteiler
wurde Uberarbeitet, um die Ergonomie zu verbessern
und die Bedienung zu vereinfachen. Und schlief3-

AKTUELL

lich wurde das Zentralschmiersystem ebenfalls neu
gestaltet, um den Wartungsaufwand zu minimieren,
sodass sich die Bediener ganz auf die Produktion
konzentrieren kénnen.

Flexibilitcit ist eine Stdrke der SAS 16 Plus, besonders
durch die der Méglichkeit, bis zu zwei numerisch
gesteuerte Kreuzschlitten hinzuzuftigen. Diese
Option erweitert die Méglichkeiten der Maschine und
verbessert die Genauigkeit der Operationen. Wird die
Maschine zusdtzlich mit einem optionalen Spindel-
Encoder ausgertistet, erreicht Sie beim Gewinde-
schneiden eine aufSergewShnliche Préizision und
erfiillt die Anforderungen selbst anspruchsvollster
Anwendungen.

Wirtschaftliche und betriebliche Vorteile

fir die Kunden

Die Vortelile fiir die Kunden von Tornos beschrdn-
ken sich nicht auf die Verbesserung der technischen
Leistung ihrer Maschinen. Mit der Entscheidung fiir
eine Modernisierung ihrer Ausriistungen profitie-
ren sie auch von niedrigeren Erstinvestitionskosten
und vermeiden viele Zusatzkosten, die oft mit dem
Kauf neuer Maschinen verbunden sind. Gleichzeitig
gewdhrleistet die garantierte Verwendung von
Originalteilen und die kompetente technische
Unterstiitzung eine zuverldssige und gleichmdfSige
Produktionsqualitdit, die strengsten Industriestan-
dards gerecht wird.
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MISSICOE

~ROOUCT IVIT

Machen Sie den Schritt in eine neue Welt der Effizienz.

Das GWS-Werkzeugsystem fiir TORNOS Multiswiss!

Angetriebene Einheiten von Géltenbodt fiir Quer- und
Frontalbearbeitung sowie Sageoperationen:

B Schnellwechselbare und voreinstellbare Standard
HSK-Schnittstelle in den GroBen HSK-C25 und HSK-C32

W Drehzahl bis 14.000 U/min

B [nnenkiihlung bis 80 bar durch
das Werkzeug

B Hochste Wiederholgenauigkeit
W GroBte Flexibilitat

B Zusatzliche GWS-Schnittstellen
fiir den Einsatz von statischen
Werkzeughaltern (mehr Werkzeuge pro Station)

Goltenbodi

Innovation and Precision.

AN



Weitere maBgeschneiderte
Uberholungsangebote

Das Uberholungsangebot von Tornos fiir Maschinen
aller Art wird unter Einsatz von Fachkompetenz

und Originalersatzteilen genau auf den Bedarf jedes
Kunden zugeschnitten. Die Techniker, die Experten
fiir Tornos-Maschinen sind, arbeiten eng mit den
Kunden zusammen, um flir sie mafsgeschneiderte,
transparente und detaillierte Angebote zu erstellen.
Diese Angebote beinhalten die vollstédndige Zerlegung
und Reinigung, den Austausch wichtiger Komponen-
ten wie Flihrungen und Kugelumlaufspindeln sowie
die Instandsetzung der Motoren und Verkabelungen.
Beim Zusammenbau wird die Geometrie wieder
prézise eingestellt und die Achsen werden komplett
getestet, um ihre optimale Funktion zu gewdhrleis-
ten. Auf Wunsch werden die Maschinen auch neu
lackiert. Bei Bedarf kann eine Teiliiberarbeitung auch
direkt vor Ort durchgefiihrt werden.

AKTUELL

Auf dem Weg zu einer nachhaltigen

und innovativen Zukunft

Die Uberholungsinitiative von Tornos fiir die Modelle
DECO 10 Plus und SAS 16 Plus ist ein hervorragendes
Beispiel fiir die praktische Anwendung der Kreislauf-
wirtschaft in der verarbeitenden Industrie. Durch

die Optimierung der Ressourcennutzung und die
Minimierung von Abfdillen erfiillt Tornos nicht nur die
heutigen Erwartungen im Bereich des Umweltschut-
zes, das Unternehmen bereitet auch den Boden fiir
zukiinftige Innovationen, die die Industrie weiterhin
revolutionieren werden. Dieses Engagement flir
nachhaltige Innovation und Umweltverantwortung
steigert nicht nur die Leistung ithrer Maschinen, son-
dern sie kénnen auch sicher sein, dass ihre Investition
rentabel und umweltfreundlich ist.

tornos.com

U TILIS

watch-lin€ <)) ultidec

SWISS type tools

Utilis AG, Prazisionswerkzeuge
Kreuzlingerstrasse 22, CH-8555 Mullheim

Fon #4152 762 62 62, Fax +41 52 762 62 00
info@utilis. com, www. utilis.com

UTILIS

Tooling for High Technology
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Von links nach rechts: Jens Thing (CEO von Tornos),
Joffrey De Reu (CEO von De Reu), Emmanuel Pouly
(zerspanungstechniker bei De Reu), und Patrice Armeni
(Geschaftsfuhrer von Tornos Frankreich) vor der
SwissDECO 36, dem Symbol fur die erfolgreiche Zusam-
menarbeit zwischen Tornos und De Reu Décolletage.
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VORSTELLUNG

DE REU DECOLLETAGE:

dition unc
NNovation

Seit 1929 ist De Reu Décolletage der Inbegriff fur
Hochprazisionsdrehteile. Heute wird das Unternehmen in der
vierten Generation von Joffrey De Reu geleitet und zeichnet

sich durch seine Innovationskraft, seinen hochmodernen
Technologiepark und seinen aukergewohnlichen

De Reu Décolletage

1, Rue de ['Egalité

62121 Achiet-Le-Grand

Frankreich

+33321071533
contact@decolletage-de-reu.com
decolletage-de-reu.com

Kundenservice aus.

Eine Familiengeschichte

Das Unternehmen wurde 1929 von Joffrey De Reu's
UrgrofSvater gegriindet und ist tiber die Generationen
hinweg stetig gewachsen. Mit derzeit mehr als

65 Maschinen, darunter die Tornos-Modelle

MICRO 7, DELTA 20, DECO 2000, Swiss GT 13,

Swiss GT 26, EvoDECO 16 und SwissDECO 36, ist

De Reu Décolletage im Bereich der Prézisionsdreh-
teilefertigung weltweit Spitze. Das Unternehmen
unterteilt sich in drei sehr unterschiedliche Bereiche:
das Drehen mit beweglichem Spindelstock, das
Prézisionsdrehen mit gréfSeren Durchmessern bis zu
80 mm und das Frdsen mit Bearbeitungszentren.

Zu den Kunden zchlen verschiedene Sektoren wie
Eisenbahn, Medizin, Lebensmittel, Luft- und Raum-
fahrt, Verteidigung, Schiffskommunikation, Kern-
kraft, Energie und viele andere. ,Als Zulieferer sind
wir bestrebt, vielseitig zu bleiben, um unser Geschdift
auszugleichen”, sagte Joffrey De Reu.
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DE REU DECOLLETAGE: TRADITION UND INNOVATION GEWAHRLEISTEN PRAZISION

Die Partnerschaft
mit Tornos st mit
der EinfUhrung der
SwissDECO noch
enger geworden.”

Joffrey De Reu, Vorsitzender und CEO, berichtet
liber seinen Werdegang im Unternehmen und die
bedeutenden Entwicklungen, seit er vor 13 Jahren die
Leitung tibernahm. Unter seiner Leitung erlebte das
Unternehmen eine echte Renaissance mit strategi-
schen Investitionen, verbesserten Zertifizierungen
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wie [SO 9001 und EN 9100 und einer Modernisierung
der Infrastruktur. Er selbst verkérpert ein neues
Modell. ,Unser Markenzeichen ist der Aufbau des
Unternehmens in drei Mikrounternehmen. Jede Insel
ist unabhdngig und komplementdr, was es unseren
Mitarbeitern ermdglicht, vielseitiger, selbststéindiger
und ftir die Herstellung verantwortlich zu sein. Dies
verbessert die Effizienz und den Ertrag des Unterneh-
mens”.

Das Credo ,Anticipate - Act - Rebound” leitet jeden
Aspekt des Unternehmens, von der Kundenkommu-
nikation bis zur effizienten Koordination der Werk-
statt. Diese Philosophie spiegelt sich in der stéindigen
Suche nach Innovation und der Anpassung an die
sich dndernden Bediirfnisse des Marktes wider.

Das positive Feedback der Kunden unterstreicht

die Bedeutung dieses Ansatzes fiir die Stédrkung der
Kundentreue.

Uber das Drehen hinaus bietet das Unternehmen eine
breite Palette von Dienstleistungen an, einschliefslich
Kugelstrahlen, Lasermarkierung und FUNMAT HT



VORSTELLUNG

3D-Druck. Diese Diversifizierung zeigt das Engage-
ment von De Reu Décolletage, den unterschiedlichen
Bediirfnissen seiner Kunden gerecht zu werden und
gleichzeitig eine Komplettlésung anzubieten.

Joffrey De Reu erldutert, wie insbesondere die Digita-
lisierung von Prozessen im Mittelpunkt der Unter-
nehmensstrategie steht, wodurch die Produktion und
die Verwaltung vereinfacht werden. Dartiber hinaus
engagiert sich das Unternehmen in der Weiterbildung
seiner Mitarbeiter und arbeitet regelmdfSig mit Tornos
zusammen, um ihr Wissen zu aktualisieren und neue
Féhigkeiten zu entwickeln. Die Zusammenarbeit

mit Tornos erstreckt sich auch auf die Anschaffung
neuer Maschinen, um eine reibungslose Integration
in den Betrieb zu gewdhrleisten.

Gute Aussichten fir die Zukunft

Joffrey De Reu hat ftir 2024 und 2025 ehrgeizige Ziele
und erwartet ein weiteres Wachstum des Geschdifts.
Die Partnerschaft mit Tornos ist mit der Einfiihrung
der SwissDECO noch enger geworden. Dieses
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DE REU DECOLLETAGE: TRADITION UND INNOVATION GEWAHRLEISTEN PRAZISION

Meisterwerk der Technologie und Innovation zeichnet
sich durch seinen revolutionédiren B-Achsen-Revolver
aus, der eine unvergleichliche Prézision und Flexibili-
téit bei der Bearbeitung komplexer Werkstiicke bietet.
Dank ihrer Féhigkeit, Teile mit extremer Komplexitdit
und Prdzision zu bearbeiten, spielte die SwissDECO 36
eine Schltisselrolle bei der Umgestaltung der Produk-
tion von De Reu und ermdéglichte es dem Unterneh-
men, einen neuen Meilenstein in Sachen Qualitdt und
Effizienz zu erreichen. Diese strategische Anschaf-
fung hat nicht nur die Marktposition von De Reu

Schauen Sie sich
hier unsere Video-

Reportage an

decomagazine 02-2024

gestdrkt, sondern auch einen Wendepunkt in seinem
Streben nach Spitzenleistungen bei der Herstellung
von Hochprdzisionsteilen markiert. Einen Monat
nach ihrer Ankunft ist die Maschine bereits fiir
mehrere Wochen ausgelastet, kommentiert Joffrey
De Reu.

Zusdtzlich zur Erhéhung des Umsatzes und der
Anzahl der Mitarbeiter wéichst das Unternehmen mit
der Ubernahme der Firma Bouillet, die auf Blechbear-
beitung spezialisiert ist und in Wavrin in der Region
Hauts-de-France ansdssig ist. Diese Ubernahme wird
das bereits gut ausgebaute Dienstleistungsangebot
ergdnzen, um den unterschiedlichen Bedlirfnissen
der Kunden noch besser gerecht zu werden.

decolletage-de-reu.com



AKTUELL

Begegnen Sie der Zukunft
der Automatisierung

Bei Tornos steht im Zentrum der Innovationen die Abteilung
FUr Sonderentwicklungen, ein Team von Ingenieuren,

die sich ganz der individuellen Anpassung unserer Losungen
an den Bedarf unserer Kunden widmen. Wir freuen uns, Ihnen
heute unsere neueste Innovation vorstellen zu kénnen:

eine Roboterzelle mit einem kollaborativen Roboter, die die
Nutzung unserer MultiSwiss 8x26 optimiert und flexibilisiert.

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 by
tornos.com

Ein integriertes und vielseitiges Robotersystem
Unsere neue Roboterldsung hat den Vorteil, dass sie
sich an ganz verschiedene Aufgaben und Produkti-
onsumgebungen anpassen Iésst. Der Roboter, der auf
einem Wagen oder direkt an der Maschine montiert
ist, kann problemlos umgesetzt und so konfiguriert
werden, dass er mehreren Maschinen dienen kann.
Nach der Bearbeitung tibernimmt der Roboter die
Werkstiicke und ftihrt ohne jeglichen menschlichen
Eingriff Nachbearbeitungsschritte wie das Reinigen,
Messen und Ausrichten durch.

Automatisierung von Messungen

und Korrekturen

Die Innovation beschrénkt sich nicht auf die Auto-
matisierung von Bearbeitungsschritten. Unser
System bietet auch erweiterte Funktionen fiir die
automatische Vermessung und Korrektur. Mithilfe
eines speziellen Messsystems ist der Roboter in der
Lage, Werkstiicke zu vermessen (nach verschiedenen
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statistischen Priifkriterien) und die Ergebnisse an die
Maschine zu weiterzugeben, die dann automatisch
verschiedene Einstellungen entsprechend anpasst.
Diese Funktion gewcihrleistet eine gleichbleibende
Quualitét und reduziert den Bedarf an manuellen
Kontrollen.

Verfiigbarkeit und Anpassung

Diese Option ist ab sofort verfiighar und kann auch
an vorhandenen Maschinen integriert werden. Sie
kénnen den Mehrwert also sofort bei Ihrem aktuellen
Produktionsprozess feststellen. Unser Team steht
bereit, um diese L6sung an die Besonderheiten jeder
Arbeitsumgebung anzupassen und so eine reibungs-
lose und effiziente Integration zu gewdhrleisten.

AKTUELL

Mit dieser neuen Roboterzelle unterstreicht Tornos
sein Engagement, kundenspezifische und innovative
Lésungen anzubieten, die nicht nur auf die aktuellen
Anforderungen unserer Kunden reagieren, sondern
auch ftir deren zuktinftigen Bedarf Antworten bereit-
halten. Wir laden alle Kunden ein, zu erfahren, wie
diese Lsung ihre Produktion verdindern, ihre Effizi-
enz steigern und ihre Wettbewerbsfchigkeit in einem
sich stdndig verdndernden Markt erhalten kann.

Wenden Sie sich direkt an Ihre nédchste Tornos-Vertre-
tung, um weitere Informationen zu dieser Lésung zu
erhalten und tiber [hre spezifischen Anforderungen
zu diskutieren.

tornos.com
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Die Elektromobilitat stellt viele
Herausforderungen dar. Tornos ist
bereit, diese mit Ihnen anzugehen.
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DOSSIER

Tornos MultiSwiss 8x26

Parallel zur standig wachsenden weltweiten Nachfrage nach
Elektrofahrzeugen (EVs) wachst der Bedarf an modernen
Fertigungslosungen fur den Ausbau der Ladeinfrastruktur.

Tornos steht mit seiner MultiSwiss 8x26 an vorderster Front

bei der Herstellung hochwertiger, fUr robuste EV-Ladesysteme

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +4132 494 44 4y
tornos.com

unverzichtbarer Komponenten.

Moderne Fertigung mit der MultiSwiss 8x26

Die Tornos MultiSwiss 8x26 wurde mit dem Ziel einer
Synthese aus maximaler Produktionseffizienz und
héchsten Préizisionsstandards entwickelt. Bei der
Herstellung komplexer Teile, zum Beispiel aus massi-
vem Messing hergestellten Kontaktspannhtilsen, die
bei der Stromtibertragung an EV-Ladestationen eine
zentrale Rolle spielen, spielt dieser Mehrspindler sein
ganzes Leistungsvermdgen aus.

Prdizision und Effizienz: Die MultiSwiss 8x26 verfligt
liber hydrostatische Lager, die die Oberfldchengtite
der bearbeiteten Teile erheblich verbessern und
gleichzeitig den Werkzeugverschleifs im Vergleich zu
herkémmlichen Drehmaschinen um mehr als 30 %
reduzieren. Damit ist sichergestellt, dass die herge-
stellten Komponenten nicht nur von hoher Qualitct
sind, sondern auch den strengen Anforderungen von
EV-Ladeanwendungen gerecht werden.

Produktivitdtssteigerung : Mit ihren acht Spindeln
kann die MultiSwiss 8x26 die Produktivitcit bei
manchen Teilen um das bis zu Achtfache steigern.
Diese Leistungssteigerung ist entscheidend, um mit
den wachsenden Anforderungen des Marktes fiir
Elektrofahrzeuge Schritt zu halten, denn sie ermdg-
licht es den Herstellern, die Produktion zu erhéhen,
ohne Kompromisse bei der Qualitdt einzugehen.

decomagazine 02-2024
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PRAZISIONSTEILE FUR DIE ELEKTROMOBILITAT:
TORNOS MULTISWISS 8X26

Praktische Anwendung: Prazisionsteile fir
das Laden von Elektrofahrzeugen

Einer der jiingsten Anwendungsfille fiir die
MultiSwiss 8x26 war die Herstellung von zwei
wichtigen Komponenten fiir EV-Ladestationen:

® 16A-Steckdose: Dieses kleinere, aus Messing
gefertigte Verbindungsteil hat einen
Durchmesser von 7,9 mm und eine Lédnge
von 35 mm. Die Maschine erreicht hier einen
Produktionstakt von 9,68 Teilen pro Minute
und beweist damit ihre aufSergewéhnliche
Geschwindigkeit und Effizienz.

® 32A-Steckdose: Dieses grofSere Verbindungsteil
ist ebenfalls aus Messing gefertigt, hat einen
Durchmesser von 11,5 mm und eine Lédnge von
68 mm. Es wird mit einer Geschwindigkeit von
6,52 Teilen pro Minute hergestellt, ein Beweis flir
die Fidhigkeit der Maschine, mit unterschiedli-
chen GréfSen und Komplexitéten miihelos fertig
zu werden.

Beide Verbindungsteile werden vollstéindig in der
Maschine gefertigt, einschlie(Slich der automa-
tischen Positionierung und Verschraubung der
Komponenten mithilfe eines ausgekliigelten pneu-
matischen Systems. Dieser Automatisierungsgrad

decomagazine 02-2024

beschleunigt nicht nur den Herstellungsprozess, son-
dern gewcihrleistet auch eine gleichbleibende Qualitdcit
Uber alle Chargen hinweg.

Da die Nachfrage nach Elektrofahrzeugen aufgrund
makrobkonomischer Trends wie Urbanisierung
und steigendem Energiebedarf weiter zunimmt,
arbeitet Tornos stédndig an der Weiterentwicklung
seiner Technologien, um diesen Herausforderungen
gerecht zu werden. Der Erfolg der MultiSwiss 8x26
bei der Herstellung von Komponenten zum

Laden von Elektrofahrzeugen ist nur ein Beispiel
daftir, wie wir unser Know-how an neue
Marktanforderungen anpassen und zu einer nach-
haltigen Zukunft beitragen.

tornos.com

Steckdose 32A
Durchmesser: 11,5 mm
Lange: 68 mm

Teile pro Minute: 6,52
Sekunden pro Teil: 9,2
Maschine: MultiSwiss 8x26

Steckdose 16A
Durchmesser: 7,9 mm
Lange: 35 mm

Teile pro Minute: 9,68
Sekunden pro Teil: 6,2
Maschine: MultiSwiss 8x26

Machining video
youtu.be/J_FswgbnGDI




Der Sektor der Elektrofahrzeuge (EV)
wdchst weiterhin rasant, angetrieben durch
technologische Innovationen und das wach-
sende Interesse der Verbraucher an nach-
haltigen Transportmitteln. 2023 stieg der
weltweite Absatz von Elektroautos auf fast
14 Millionen. Vor allem in China, Europa und
den Vereinigten Staaten war ein deutliches
Wachstum zu beobachten.
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Markttrends fiir Elektrofahrzeuge

In Europa kletterten die Zulassungen von Elektro-
autos im Jahr 2023 auf 3,2 Millionen, was angesichts
des Auslaufens einiger Kaufférderprogramme einen
robusten Anstieg darstellt. In den Vereinigten Staaten
wurden mehr als 1,4 Millionen Elektroautos neu
zugelassen. Dies entspricht einem Anstieg von 40 %
gegeniiber dem Vorjahr, unterstiitzt durch politische
FérdermafSnahmen wie der Steuergutschrift fiir
saubere Fahrzeuge in ihrer tiberarbeiteten Form. In
China hat der Preiswettbewerb zwischen fiihrenden
Herstellern wie BYD und Tesla die Preise fiir Elekt-
roautos nach unten gedrtickt und damit das Markt-
wachstum weiter geférdert.

Entwicklung des Ladenetzes

Der Ausbau der Ladeinfrastruktur fiir Elektrofahr-
zeuge ist entscheidend, damit Zahl von Elektrofahr-
zeugen weiter wachsen kann. Zu den wichtigsten
Fortschritten gehért die Ubernahme des nordame-
rikanischen Ladestandards (NACS) von Tesla durch
mehrere Autohersteller, wodurch sie den Zugang zu
Teslas grofSem Supercharger-Netzwerk ermdglichen.
Dieser Schritt erhéht nicht nur den Ladekomfort,
sondern verringert die Reichweitenangst der Besitzer
von Elektrofahrzeugen.

Dartiber hinaus plant eine gemeinsame Initiative
grofser Automobilhersteller den Aufbau eines neuen
Hochleistungs-Ladenetzes in ganz Nordamerika. Die-
ses Netz wird 30.000 Ladestationen umfassen, die vor
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PRAZISIONSTEILE FUR DIE ELEKTROMOBILITAT:
TORNOS MULTISWISS 8X26

allem an strategischen Orten wie Einkaufs-
zentren und Restaurants eingerichtet werden,
um die Erreichbarkeit und den Komfort beim
Laden von E-Fahrzeugen zu verbessern.

Der Blick in die Zukunft

Das anhaltende Wachstum des Marktes fiir
Elektrofahrzeuge und die Verbesserung der
Ladeinfrastruktur schaffenr die Vorausset-
zungen fiir eine noch stérkere Verbreitung von
Elektrofahrzeugen. Im Rahmen dieser Trends
sind die Gewdhrleistung einer ausreichenden
Ladeinfrastruktur und das Eingehen auf die
unterschiedlichen Vebraucherbediirfnisse

in verschiedenen Mdrkten die wesentlichen
Herausforderungen fiir den Sektor. Die Wachs-
tums- und Innovationschancen im Bereich der
Elektromobilitcit bleiben jedoch betréichtlich
und versprechen eine dynamische Zukunft.

Detailliertere Statistiken und Informationen
zu den neuesten Trends auf dem Markt ftir
Elektrofahrzeuge und der Ladeinfrastruktur
finden Sie in den umfassenden Berichten des
,Global EV Outlook " der Internationalen Ener-
gieagentur und anderen Branchenanalysen.

Quellen:

® Trends in electric cars —
Global EV Outlook 2024 —
Analysis.“ AIE.
IEA Global EV Outlook 2024

® Trends in the electric
vehicle industry —
Global EV Outlook 2024 —
Analysis.” AIE.
IEA Global EV QOutlook 2024

® £V Industry Trends In 2024.” Greenlancer.
Greenlancer EV Trends 2024
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HM390 LINE

SehafifirEiser mit enger Teilung
fur ein Maximum an Produktivitat

Schaftfrdser mit hoch positiven Wendeschneidplatten
(06-16 mm/Z1-24)

Stabiler 90°-Eckfrasen
Werkzeugkern

Hohe
Produktivitat
und
Kosteneffizienz

Hochpositive Geometrie
mit 3 scharfen Schneiden
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GANZ SCHNELL ZUM FERTIGEN GEWINDEWIRBELWERKZEUG:

= Einfach auf unserer Website registrieren

= Einloggen mit Benutzerdaten

Hier geht’s
zur Anmeldung!

S

= Die gewlnschte Werkzeugzeichnung
far das Gewinde erstellen

= Bestellung auslésen

Hier geht's 7 schwanog.com
zum Film! A
O

S




Angela, die virtuelle FUhrerin, prasentiert die neuesten
Innovationen im Bereich der Bearbeitung im virtuellen
Showroom von Starrag in Vuadens. Entdecken Sie
hochprézise Maschinen und Losungen, die auf

Ihre spezifischen Bedurfnisse zugeschnitten sind, alles
bequem von lhrem Bildschirm aus.
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STARRAG

UBER DAS VIRTUELLE HINAUS:

Das immersive Erlebnis

Digitalisierung und Simulation bleiben zentrale Schlagworte in
der heutigen Kommunikation. Diese Entwicklung, die bereits vor
einiger Zeit begonnen hat, wurde durch die weltweite Corona-
Krise zunachst stark beschleunigt. Personliche Kontakte,
geschaftliche Termine und Produktprasentationen, die wahrend
der Pandemie weitgehend zu Online-Meetings Uber Bildschirme
wurden, haben nun dauerhaft neue Formate angenommen.
Messen und andere Veranstaltungen, die zuvor oft verschoben
oder abgesagt wurden, suchen jetzt nach Wegen, regelmaRiger
stattzufinden, oft unter Einbeziehung virtueller Elemente, um

starrag g

Starrag Vuadens SA

Section de produits Bumotec / SIP
Rue du Moléson 41

1628 Vuadens

Schweiz

Tel: +4126 35100 00
vudadmin@starrag.com
starrag.com

ihre Reichweite zu erhohen.

Die meisten Unternehmen besitzen eine Website,
einen YouTube-Kanal, einen Account auf LinkedIn,
Facebook, Instagram und in anderen sozialen
Netzwerken, aber wir wollten noch einen Schritt
weitergehen. Wir hatten den Wunsch, unseren Messe-
besuchern, Followern, Interessierten aus der Welt der
Bearbeitungszentren ein ganz besonderes Erlebnis zu
bieten, bei dem die Besucher Entdeckergeist verspii-
ren und Lust bekommen, mehr zu erfahren. Dabei
sollten Sie die Gelegenheit erhalten, auf Ihre Bediirf-
nisse zugeschnittene Lésungen kennenzulernen

und sich gleichzeitig ein umfassendes Bild unseres
Produktangebots und unserer Méglichkeiten bei der
Bearbeitung komplexer Teile im Kontext Ihrer Bran-
che zu machen. Daraus ist der virtuelle Showroom
von Starrag in Vuadens entstanden.

Gleich bei [hrer Ankunft werden Sie von Angela in
Empfang genommen, die sich mit den Ortlichkeiten
und jeder der im Showroom prdsentierten Maschinen
perfekt auskennt. Wenn Sie schon einmal an unse-
rem Produktionsstandort in Vuadens waren, werden
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| UBER DAS VIRTUELLE HINAUS: DAS IMMERSIVE ERLEBNIS DES STARRAG SHOWROOMS IN VUADENS

Wenn Sie das fur Sie
relevante Fachgebiet
gewahlt haben, Fuhrt
Sie Angela direkt zu den
Bereichen im Showroom,
die Ihre Neugier wecken
werden.”

Sie seine charakteristische Architektur sofort wieder-
erkennen und liberrascht sein, wie viele Maschinen
im Showroom aufgestellt sind. Falls dies [hr erster
Besuch ist, kénnen Sie sich einen Raum speziell fiir
die Produktion komplexer Teile anschauen, die hoch-
prdzise aus teilweise sehr schwer zu bearbeiteten
Werkstoffen gefertigt werden.

Unabhdingig davon finden Sie in jedem Fall eine Ftille
an Informationen iiber unsere Bearbeitungszentren.
Schauen Sie sich mdéglichst viele Demoanwendun-
gen an (aktuell sind 31 verfiigbar), um die optimale
Lésung fiir Ihre Anforderungen zu finden. Der
ndchste Schritt besteht darin, Kontakt zu einem
unserer Experten aufzunehmen, um von der virtu-
ellen in die reale Welt zu wechseln. Dabei haben Sie
Gelegenheit, mehr als 60 weitere typische Anwendun-
gen kennenzulernen, und wir kénnen Ihre individu-
ellen Erfordernisse berticksichtigen. Unser Ziel ist es,
Sie bei Ihrer Suche nach optimalen Lésungen in allen

4y decomagazine 02-2024

Punkten zu begleiten, damit Sie effizient und sicher
produzieren kénnen — entscheidende Faktoren fiir
héchste Produktivitdt und somit auch fiir eine stetig
fortschreitende Weiterentwicklung Ihres Geschdifts.

Wenn Sie das ftir Sie relevante Fachgebiet gewdhlt
haben, fiihrt Sie Angela direkt zu den Bereichen im
Showroom, die [hre Neugier wecken werden. Fiir
Experten der Welt des Luxus bietet unser Maschi-
nenprogramm ideale Lésungen insbesondere fiir
verschiedene Uhren- oder Schmuckteile. Unsere
Anwendungsingenieure sind mit der Bearbeitung von
Armbandgliedern, Uhrwerkteilen und Zifferbldttern,
aber auch gefassten Ringen, Eheringen, Armbdn-
dern, Anhdngern oder Verschliissen fiir Lederwaren
bestens vertraut.

Falls Sie in der Medizintechnik tcitig sind, werden

Sie von den Méglichkeiten fasziniert sein, die unsere
Lésungen flir die Herstellung orthopddischer Implan-
tate, chirurgischer Instrumente und Zahntechnik-
Komponenten bieten, und zwar sowohl fiir mittlere
bis grosse Stiickzahlen als auch fiir Prototypen in
Forschung und Entwicklung.

Flir Spezialisten in der Luft- und Raumfahrt oder der
allgemeinen Mikromechanik ist Préizision oberstes
Gebot, denn in diesem Bereich ist jeder Mikrometer
Abweichung ein Mikrometer zu viel. Entscheidend ist
hier die Stabilitcit der Produktionswerkzeuge, auf die
alle Experten in diesem Anwendungsbereich gréssten
Wert legen. Bumotec-Bearbeitungszentren bieten



ganz erstaunliche technische Features an, die simt-
liche fiir hochkomplexe Produktionsabléufe erfor-
derlichen Schritte wie Fréisen, Schleifen, Tiefbohren,
Abwidilzfrésen, Entgraten oder Anglieren mit héchster
Prézision und erstaunlicher Wiederholgenauigkeit
ausfiihren kénnen.

Flir die Lehrenbohrwerke von SIP wurde ein eigener
Raum eingerichtet, in dem wir unsere Méglichkeiten
auf dem Gebiet der kompromisslosen Ultra-Prézision
zeigen. SIP-Bearbeitungszentren geniessen weltweit
einen erstklassigen Ruf fiir ihre Spitzenleistungen
und ihre Langzeitprézision. In den fast 160 Jahren
ihres Bestehens haben SIP-Lehrenbohrwerke ein-
drucksvoll bewiesen, dass Prézision das Ergebnis
eines aus langjdhriger Erfahrung gewachsenen
Know-hows ist. Wenn Sie erfahren méchten, wie sich
Préizision bis in den letzten Mikrometer erreichen
léisst, besuchen Sie den Bereich SIP im Showroom von
Vuadens.

Doch wie ist es méglich, auf so verschiedenen Gebie-
ten Spitzenleistungen zu bieten und so vielfdltigen
Erwartungen Rechnung zu tragen ?

STARRAG

Entdecken Sie
unseren virtuellen
Showroom

Unsere Ingenieure haben ein Maschinenprogramm
entwickelt, das Lésungen fiir die meisten Anforde-
rungen der verschiedenen Mdrkte bereitstellen kann.
Bei diesen Anforderungen geht es immer um Produk-
tionskosten, Prézision, Qualitcit der Oberfléchengite,
Stabilitcit des Fertigungsprozesses und Autonomie.
Unsere rund zwanzig Anwendungsspezialisten
wissen, wie sie unsere Bearbeitungszentren nutzen
kénnen, um [hre Erwartungen im tdglichen Betrieb
voll und ganz zu erfiillen.

Kommen Sie in unseren Showroom in Vuadens unter
https://showroomvud.starrag.com. Schauen Sie sich
jeden Bereich genau an. Héren Sie sich die Erkld-
rungen von Angela an, die Sie durch die Ausstellung
fiihrt, wihlen Sie die Videos zu den Anwendungen
aus, die Sie besonders interessieren, und teilen Sie uns
Thre Erwartungen fiir aktuelle und kiinftige Projekte
mit. Wir freuen uns auf Sie!

starrag.com
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Die neue Tornos-Fabrik in Houli:

ein hochmodernes, nachhaltiges Werk

mit modernsten Einrichtungen und
Entspannungsbereichen fir die Mitarbeiter.
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AKTUELL

Tornos eroffnet
ein neues Werk in Houll

Am 20. Marz 2024 erreichte Tornos mit der Einweihung

des neuen Werks in Houli, Taichung, ein bedeutendes
strategisches Etappenziel seiner Expansion in Asien.

Die Eroffnung fallt mit dem zehnjahrigen Jubildum von Tornos
Taichung zusammen, bei dem ein Jahrzehnt fortwahrender
Prasenz und Innovation in der Region gefeiert wurde.

TONOS

Tornos SA
Industrielle 111
CH-2740 Moutier
Schweiz

Tel. +41 32 494 44 by
tornos.com

Das Werk erstreckt sich auf einer Flciche von

12.000 Quadratmetern und befindet sich technolo-
gisch auf dem neusten Stand. Unter anderem sorgen
6kologischen Mafsnahmen wie Solarpanels fiir eine
vollstdndige energetische Autarkie der Fabrik.
Dieses Engagement fiir Innovation und 6kologische
Nachhaltigkeit steht ganz im Zeichen der langfris-
tigen Vision, die Tornos flir seine internationale
Entwicklung hat.

High-Tech und Prazision werden gefeiert

400 geladene Gdiste waren bei der Einweihungsfeier
zugegen, darunter Wiirdentrdger, Geschdftspartner
und Vertriebspartner aus zahlreichen Lédndern, denn
die neue Einrichtung ist nicht nur wichtig fiir Tornos,
sondern auch fiir den boomenden asiatischen Markt.
Die hochmodernen Anlagen sind speziell fiir die
Produktion der Maschinen Swiss XT und Swiss GT
konzipiert, die ein solides Angebot im mittleren
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TORNOS EROFFNET EIN NEUES WERK IN HOULI
UND LAUTET EINE INNOVATIVE, NACHHALTIGE ZUKUNFT EIN

Preissegment darstellen und Schweizer Technologie fiir Technologie und Innovation ein aufSergewdéhnli-
und Prdizision im Bereich der maschinellen Bearbei- ches Event. Bei den Tagen der offenen Tiir konnten
tung vereinen. die Besucher die hochmodernen Maschinen im Werk

kennenlernen und mehr Uber die Innovationen bei
Tornos erfahren. Die flir ihre kompakte Bauweise

Demonstration der Fertigungskapazititen und ihre konkurrenzlose Prdzision bekannte

beim Tag der offenen Tir SwissNano 7 wurde vorgefiihrt und produzierte

Am 21. und 22. Mdrz 6ffnete das Tornos-Werk seine mit bemerkenswerter Effizienz ein Zahnimplantat.
Tore fiir die Offentlichkeit und bot als Schaufenster Parallel zog die beriihmte MultiSwiss 6x16, geschditzt

TO?n :
ﬂ- r.h:ir"". -~z Gk
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fiir ihre hohe Produktivitdt und ihre Flexibilitdt, die
Aufmerksambkeit der Besucher auf sich, wéihrend die
erstmals in Asien gezeigte Swiss XT 32 eine orthopd-
dische Schraube bearbeitete. Diese Maschine zeigt
perfekt das Engagement von Tornos fiir den techno-
logischen Fortschritt und die Expertise des Unterneh-
mens in der Prdzisionsbearbeitung, insbesondere im
medizinischen Bereich.

Ergdéinzend zu den Tagen der offenen Ttir wurde

ein Abend fiir die Mitarbeitenden und ihre Familien
organisiert, damit auch die Angehérigen einen Blick
in die neuen Rdumlichkeiten werfen konnten. Eine
Zaubershow und andere Progammpunkte speziell
flir Kinder sorgten bei allen Teilnehmenden flir ein
unvergessliches, unterhaltsames Erlebnis.

Lokale und globale Wirkung

einer strategischen Expansion

Die Investition in das neue Werk in Houli stellt
nicht nur eine rdumliche Expansion dar, sondern
auch einen strategischen Vortelil, denn sie erlaubt
Tornos, auf die komplexen, sich stdndig verdn-
dernden Anfragen der internationalen Kunden
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TORNOS EROFFNET EIN NEUES WERK IN HOULI
UND LAUTET EINE INNOVATIVE, NACHHALTIGE ZUKUNFT EIN

zu reagieren. Zudem stcirkt die Fabrik die Prédsenz
von Tornos in Taichung, spielt vor Ort eine wichtige
wirtschaftliche Rolle und integriert die Region besser
in das weltweite Produktionsnetzwerk von Tornos.
Sie unterstreicht das Engagement von Tornos in
Taiwan, einem Schliisselmarkt des Unternehmens,
und beweist, wie stark und tiberaus positiv sich lokale
Innovationen auf internationaler Ebene auswirken
kénnen.

Auf dem Weg in eine vielversprechende Zukunft
Die Einweihung des Werks in Houli und das Begleit-
programm zeigen als Ganzes das Engagement von
Tornos flir eine hervorragende Fertigung, die
Minimierung der Umweltbelastung und die Pflege
enger Kundenbeziehungen. Denn Tornos beschrénkt
sich nicht auf die Produktion von Hochprdzisions-
maschinen, sondern gestaltet mit seiner Initiative

die Zukunft der Prdzisionsbearbeitung, und dies
ganz im Sinne des Firmenslogans ,Turning Together”
— Zusammenarbeit flir den gemeinsamen Erfolg.
Michael Hauser, CEO von StarragTornos Group,
driickt bei der Veranstaltung seine Begeisterung

mit diesen Worten aus: ,Heute feiern wir nicht nur
die Eréffnung unseres neuen Werks, sondern auch
zehn Jahre Wachstum und besténdige Innovation in
Taichung. Unsere neue Anlage in Houli ist das Symbol
unseres Engagements flir Exzellenz und unseres
Vertrauens in die Zukunft.”

tornos.com
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New brochures / Now available

Discover the new brochures with the latest innovations from Applitec.
SWITCH-Line, PCD and TOP-Watch are now available. Learn more

WWW.APPLITEC-TOOLS.COM
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TITANS OF CNC

GEMEINSAM DIE
ZUKUNFT GESTALTEN

Das CNC-Unternehmen TITANS of CNC hat mit seiner KOSTENLOSEN
online-basierten TITANS of CNC Academy eine Revolution in der
technischen Ausbildung eingeleitet - und Tornos ist ein stolzer Partner,
der der Akademie modernste Drehautomaten zur Verfligung stellt.
Gemeinsam férdern TITANS of CNC und Tornos Studenten, Ausbilder und
die Arbeitskrafte in der Fertigung.

Verfolgen Sie die Fortschritte der Revolution:
Besuchen Sie noch heute titansofcnc.com - und folgen Sie
TITANS of CNC in den sozialen Medien.




